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Mechaniczny system pomiaru i sortowania gornej warstwy deski

PRODUKCJA PODEOG | System sprawdza rowniez tolerancie i wtasciwosci specyficzne dla klienta

Wysoce profesjonalne i przystosowane do pracy
w warunkach przemystowych urzgdzenie firmy
Wintersteiger, ktore szybko i skutecznie mierzy

gorne warstwy deski.

Tomasz Bogacki

Rodzinna firma Tilo od siedemdziesie-
ciu lat znana jest z produkcji wysokiej
jakosci podidg, schodéw i listew przypo-
dtogowych wykonanych z surowcéw na-
turalnych. Produkty te s nieprzerwanie
wytwarzane w zakladzie produkcyjnym
zlokalizowanym w Lohnsburgu w Gornej
Austrii. Jej wtasciciele zdecydowali sie na
nowa inwestycje — mechaniczny system
pomiaru i sortowania gornej warstwy de-
skipodlogowej Wintersteigera.

Jest towysoce profesjonalne i przystoso-
wanedo pracy w warunkach przemystowych
urzgdzenie, ktére nie tylko szybko i skutecz-
nie mierzy gorne warstwy deski, ale takze
sprawdza tolerancje i wtasciwosci specyficz-
ne dla klienta. Maszyna w spos6b automa-
tyczny wykrywa takze otwory po sekach.

Urzadzenie do znakowania

— Maszyna dziala niezwykle precyzyjnie,
z doktadnoscig pomiaru do +0,05 mm —
podkreslit Franz Vécklinger, regional-
ny kierownik sprzedazy w firmie Win-
tersteiger. - Mozna wigc powiedziec, ze
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przejmuje kontrole jakosci podczas pro-
cesu produkcyjnego.

Standardowo urzadzenie sktada sie
z trzech stref: podawczej, pomiarowej
i odbiorczej. Pierwsza i ostatnia bazuja
na napedzanych transporterach tasmo-
wych o szerokosci umozliwiajgcej pomiar
elementdw o maksymalnej szerokosci
wynoszacej 400 mm. S3 one napedzane
za pomocg motoreduktoréw i gwarantujg
predkos¢é posuwu na poziomie 40 m/min.

Nad przeno$nikiem podawczym za-
montowano proste, mechaniczne urzadze-
niezapobiegajace podaniu do maszyny zbyt
grubych elementéw, co mogtoby skutkowac
uszkodzeniem czujnikéw pomiarowych.
Zorientowana skosnie do kierunku posu-
wu metalowa ,zastawka” regulowana jest
recznie za pomocg mechanizmu Srubowe-
g0. Z kolei nad transporterem odbiorczym
umieszczono poziomy wspornik z czterema
rolkami, ze sprezynowym systemem doci-
skowym. S3 one zainstalowane przegubo-
wo i zostaty pokryte niebrudzacym tworzy-
wem. Oprécz tego, w opcji, znajdujg sie tam
takze urzadzenia stuzace do znakowania

—=ssiavsohnionoamierzanveh i skontrolo-  wysokg dokladnos:

wanych pod wzgledem jakosci elementéw.
Odbywa sie to z wykorzystaniem systemu
bazujacego na réznokolorowych znakach.
Dodatkowo cala strefa odbiorcza obudowa-
najest przeszklong, unoszong ostong.

Opcjonalne kodowanie kolorami
Cze$¢ zasadnicza maszyny, czyli strefa
pomiarowa réwniez posiada dwustronng
i przeszklong ostone. Pod nig umieszczono
tory pomiarowe, ktére zapewniajg ponad
350 pomiar6w na metr. S3 one zainstalo-
wane przesuwnie na poziomym wsporniku,
dzieki czemu ich rozstaw mozna w szybki
i fatwy spos6b dostosowac do szerokosci
kontrolowanych elementéw. ,Na wejsciu”
i,,na wyjsciu” ze strefy pomiarowej zamon-
towano szerokie, napedzane rolki, stano-
wigceoproczprzenosnikow pasowychczesé
systemu posuwu. Nad nimi umieszczono
takze stalowe, waskie rolki dociskowe.
Wyciete wcze$niej gérne warstwy de-
ski podtogowej uktadane sg na transporte-
rze podawczym. W przypadku firmy Tilo
ich szeroko$¢ wynosiod 140 do 260, nato-
miast grubo$¢ od 2,2 do 4 mm. W praktyce
maszyna przystosowana jest do obstugi
elementdw o maksymalnej grubosci 40
mm. To klient, w zalezno$ci od indywidu-
alnego asortymentu produktéw, okresla,
w ile torow pomiafowych Wyposazona jest
jego maszyna. Standardowo posiada ona
sze$¢ czujnikéw, co gwarantuje bardzo
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warstwy deski podtogowej.

Automatyczny system wykrywania se-
kéw zapewnia, ze dziura nie jest identyfiko-
wana jako btad grubosci. Szczegélnie prak-
tyczng cechg jestto, ze pracownicy Tilomoga
wybierackategorie, do ktérych przypisane sa
zmierzone warstwy wierzchnie bezposred-
nio z poziomu pulpitu sterujgcego maszyny.

—Oznacza to o jedenkrok mniej, a tym
samym wigkszg wydajnosc produkcji —
wyjasnia Stefan Hargassner, technik
operacyjny w Tilo. — Wedtug Winterstei-
gera opcjonalnie dostgpna funkcja kodo-
wania kolorami zapewnia réwniez wyzszg
wydajnos¢. Zmierzone warstwy wierzch-
nie mozna szybko i tatwo posortowac na

ostatnim etapie procesu, zgodnie z zasto-
sowanym kodem koloru.

Oprdcz kontroli jakosci, odbywa-
jacej sie w trakcie trwania procesu
produkcyjnego, mechaniczny system
pomiaru gornej warstwy jest rowniez
uzywany podczas kontroli towaréw
przychodzacychiwychodzacych. Uktad
taki zostal z powodzeniem wdrozony
w zaktadzie Tilo. Mozliwa jest takze in-
tegracja urzadzenia z innymi produk-
tami Wintersteigera.

~ Wszystko to sprawia, ze auto-
matyczny system pomiarowy warstwy
wierzchniej firmy Wintersteiger jest
wszechstronnym i niezawodnym partne-
remw codziennej pracy —stwierdzit Franz

Vécklinger. — Zapewnia on jeszcze wigk-
dajrosé afekoywnoss i kontrole. €9




