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Szyhbsze i bardziej precyzyjne
wycinanie warstw wierzchnich

PILARKI CIENKOTNACE | Wintersteiger DSB Compact XM do produkcji podtog

DSB Compact XM pozwala
uzyskac wiecej metrow
kwadratowych warstwy
wierzchniejz1 m3 drewna,
maszyna szybciej sie
amortyzuje.

Tomasz Bogacki

Pierwsza pilarka DSB Compact XM
pojawita sie¢ w holenderskiej firmie
A&D Houtbewerking, zlokalizowanej
w Oosterwolde, w 2017 r. Wtasciciel
bardzo szybko zdat sobie sprawe z jej
zalet, w poréwnaniu do poprzedniej
pilarki. Zaledwie rok pdzniej zainsta-
lowano nastepng, taka sama maszy-
ne, a po kolejnych o$miu miesigcach
uruchomiona zostata trzecia. Pilarki
zostaty potaczone i pracowaty w linii.

W marcu ubiegtego roku w holen-
derskiej firmie, ktéra produkuje wyso-
kiej jakos$ci podiogi drewniane, miat
miejsce pozar, ktory doszczetnie znisz-
czyt hale produkecyjna. Wraz z nig spto-
nety wszystkie trzy cienkotnace pilarki
tas§mowe DSB Compact XM.

Odbudowa rozpoczeta sie na po-
czatku tego roku, a wznowienie pro-
dukcji planowane jest na koniec maja.
Wtasciciel zamoéwit takze trzy doktad-
nie takie same maszyny.

Wieksza wydajnosé
materiatowa to szybsza
amortyzacja maszyny
— Wintersteiger DSB Compact XM jest
szybsza i bardziej precyzyjna w przy-
padku wycinania warstw wierzchnich
desek podtogowych — stwierdzit Dir-
kjan van Vliet. — Bytem pierwszym,
ktéry miat to rozwigzanie i bytem bar-
dzo zadowolony z mozliwosci obstugi
trzech maszyn przez jednego pracow-
nika. Compact XM jest bardzo wydajna
i dzigki temu oszczedzamy duzo czasu.

Firma produkuje rocznie okoto
100 000 m* deski podtogowej. Compact
XM pozwala uzyska¢ wiecej metréw
kwadratowych warstwy wierzchniej
z 1 m® drewna. Oszczedno$¢ z tytutu
wiekszej wydajnosci materiatowej powo-
duje, ze maszyny szybciej sie amortyzuja.

Model ten zaprojektowano spe-
cjalnie z my$lg o klientach rozpoczy-
najacych lub poszerzajacych swoja
dziatalnos¢ w zakresie pozyskiwania
cienkich elementéw drewnianych. Za-
stosowano w nim zupetnie nowy, pod
wzgledem konstrukcji, system trans-
portu rozcinanego materiatu.

Baza jest odlewana konstrukcja,
w ktorej osadzono rolki prowadzaco-
-napinajace dla transportera paso-
wego. Jego wymiar poprzeczny, jak
nietrudno si¢ domys$li¢, determinuje
maksymalng szerokos¢ cietego bloku,
ktéora w tym przypadku wynosi 318
mm. Z kolei minimalna jego warto$¢
to 30 mm. Warunkiem zapewnienia
doskonatej precyzji cigcia, w przypad-
ku wszystkich systemdOw transporto-
wych, jest czysto$¢ powierzchni biez-
nych. W tym celu opracowano takze
specjalny, zintegrowany z przenos$ni-

tersteiger

ot.

W ramach odbudowy zaktadu zaméwiono takze trzy maszyny Wintersteiger DSB Co pact XM.

kiem tasmowym uktad ciagtego czysz-
czenia, ktory gwarantuje utrzymanie
wtasciwej czystoSci powierzchni §li-
zgowych zar6wno podczas pracy na
sucho, jak i na mokro. Cato$¢ pozwala
na uzyskanie bardzo wysokiej doktad-
nosci ciecia na poziomie +0,2 mm.

W strefie podawczej nad trans-
porterem tasmowym, na calej jego
szerokosci, zainstalowano dwie rol-
ki dociskowe sterowane za pomoca
indywidualnych systemdéw pneuma-
tycznych. Z kolei ,na wyjsciu” pracuja
réwniez dwie waskie rolki ze sprezy-
nowym systemem generowania sity
docisku. Skok rolek przednich umoz-
liwia rozcinanie materiatu o maksy-
malnej wysokosci wynoszacej 165 mm,
natomiast najmniejsza jego warto$¢
moze mierzy¢ 5 mm. Rozstaw rolek
umozliwia cigcie blokéw o minimalnej
dtugos$ci 350 mm. Przedtuzenie gtow-
nego systemu transportowego stano-
wia przenosniki rolkowe utatwiajace
podawanie i odbidor materiatu. Ich
dtugo$¢ dobierana jest indywidualnie
w zalezno$ci od parametré6w wymiaro-
wych cietego drewna. System posuwu
pracuje z ptynnie regulowana predko-
$cig w zakresie od 1 do 16 m/min.

System delikatnego nacinania
Agregat tnacy zbudowano w oparciu
o dwa kota o $rednicy 800 mm. Pra-
cuje na nich pita o szerokosci 52 mm
i dtugosci 5000 mm. Tasma napre-
zana jest z wykorzystaniem systemu
pneumatycznego z reczng regulacja
ci$nienia. Bieg pily regulowany jest
recznie za pomoca pokretta. Wymiana
narzedzia jest niezwykle tatwa i jed-
nemu pracownikowi zajmuje okoto 2
min. Jednostka tnaca napedzana jest
silnikiem elektrycznym o mocy 15 kW.
Predkos$¢ pracy pity jest ptynnie re-
gulowana, a jej maksymalna warto$¢
wynosi 40 m/s. Kota zamocowane sg
na specjalnym suporcie wyposazonym
w hydrauliczny system regulacji wy-
sokosci ciecia. Jej zakres zawiera sie
w przedziale od 2 do 163 mm.

W maszynie zastosowano takze
zaawansowane technicznie prowadni-
ce weglanowe odpowiedzialne za pre-
cyzyjne prowadzenie tasmy. W prak-
tyce jest to materiat kompozytowy
powstaty z ekstremalnie odpornych
na $cieranie wtékien poliweglanowych
itermoodpornej zywicy epoksydowe;j.

DSB Compact XM wyposazono
takze w system delikatnego nacina-
nia. Polega on na tym, Ze w momencie
,wchodzenia” pity w drewno pred-
kos$¢ posuwu ulega zmniejszeniu, by
za chwile ponownie wzrosnaé. Roz-
wiazanie to chroni brzeszczot przed
uszkodzeniem i znacznie wydiuza
czas jego uzytkowania.

— Brzeszczoty wysytamy do ostrze-
nia do firmy WINTERSTEIGER Sdgen
GmbH w Arnstadt w Niemczech — po-
wiedziat Dirkjan van Vliet. — Ser-
wisowanie brzeszczotéow w Arnstadt
gwarantuje, Ze za kazdym razem moge
wyprodukowac takg samg ilos¢ me-
trow kwadratowych.

Innowacyjny

uktad natryskowy

W pakiecie wyposazenia opcjonalne-
go klienci majg do wyboru szereg bar-
dzo przydatnych opcji. Jedna z nich
jest innowacyjny uktad natryskowy
do cigcia na mokro. Spryskiwanie
ze¢ba pity specjalnym, nieszkodliwym
dla drewna medium powoduje po-
wstawanie aerozolu, ktdry smaruje
i chtodzi tasme tnaca. Dtugos¢ okre-
su natrysku jest indywidualnie regu-
lowana i uzalezniona jest od rodzaju
cietego materiatu.

Redukcja tarcia i wyeliminowa-
nie zjawiska przylegania zywicy jest
ewidentng zaleta stosowania tego
systemu, co przektada si¢ na dtuzszy
czas uzytkowania pily. Jest to szcze-
golnie widoczne podczas ciecia na
mokro. Z kolei podczas obrobki szcze-
gbélnie mokrych gatunkéw drewna
mozna stosowaé¢ wode zamiast ty-
powego $rodka chlodzaco-smaruja-
cego. Spryskiwanie czubkéw zebow
niewielkg ilo$cig wody przerywa po-
taczenie wilgotnych trocin, zywicy
i oleju chtodzgco-smarujacego, w wy-
niku czego boczne katy przyltozenia
pity pozostaja czyste.

Wode mozna potaczy¢ ze wspo-
mnianym wyzej olejem lub w zalez-
nosci od potrzeb stosowac oddzielnie.

Ciekawa opcja jest takze funkcja
serwisu zdalnego. Dzieki niemu tech-
nik moze taczy¢ sie z maszyna w try-
bie online. Na odlegtos¢, ale w cza-
sie rzeczywistym moze on wyjasnié
uzytkownikowi, jakie ustawienia sa
konieczne do realizacji planowanego
przez niego zadania. @



