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Cyfrowa, wysokowydajna 
PILARKI TASMOWE I Wintersteiger DSB Twinhead Pro XM 

Cyfrowa, cienkotnqca, dwumodutowa pilarka 
tasmowa Wintersteiger DSB Twinhead Pro XM 
otwiera nowq generacjc: tych maszyn. Dodatkowo 
zostata zoptymalizowana pod kqtem obr6bki 
mic:kkich gatunk6w drewna, eo wynika bezposrednio 
ze stale rosnqcych cen surowca. 

Tomasz Bogacki 

Firma Wintersteiger ulepszaj4c swoje 

maszyny, stawia przede wszystkim na 

cyfryzacj'r i ze zdwojon4 sil4 pracuje 

nad nowymi rozwi4zaniami. Rozwijane 

s4 nie tylko maszyny, ale r6wnie:i: opro­

gramowania, a bliski kontakt z klienta-

dba o ci4glosc odprowadzania wi6r6w 

z wn'rtrza maszyny. 

- Poprzedni model to dojrzala kon­

strukcja, kt6rq zoptymalizowano pod 

wieloma wzglrdami - informuje Andre­

as Ramsauer. - W nowym projekcie cho­

dzilo o to, aby sprawdzonq ju:i maszynr 

mi pozwala je na bie:i:4co dopracowy- wyposazyc w rozwiqzania aparte na

wac i optymalizowac. postr pach z dziedziny cyfryzacji, kt6re 

- Cyfryzacja dotarla tak:ie do bran- pozwolilyby naszym klientom w pelni

zy przetw6rstwa drewna, stwarzajqc wykorzystac wszystkie jej mo:iliwosci 

ogromne szanse i mozliwosci - wyjasnia techniczne. W efekcie powstala pilarka 

Andreas Ramsauer, product manager tasmowa DSB Twinhead Pro XM, kt6ra 

Division Woodtech w firmie Winterstei- jest w pelni gotowa na przyszle wyzwa­

ger. - Przy wystarczajqcej ilosci danych nia, jesli chodzi o jakosciowe cienkowar-

� 
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W wersji podstawowej OSB Twinhead Pro XM posiada dwa, rownolegle zorientowane modu{y tnqce. 
� 

na temat procesu circia, na przyklad stwowe cifcie drewna. przejrzyscie prezentowane na pulpicie ganie bloku r6wnie:i: w przypadku obr6b- drewno, na tasm'r tnqq dzialaj4 r6:i:nej 

prfdkosci posuwu w przypadku r6:i- DSB Twinhead Pro XM wyposazona sterowniczym maszyny i stanowi4 punkt ki material6w o nieregularnych wlasci- wartosci sHy. Dlatego agregat tn4cy no­

nych gatunk6w drewna, mo:iliwe jest zostala w cztery rozwi4zania cyfrowe. wyjscia dla ci4glego udoskonalania pro- wosciach. Optymalny chwyt i minimalne wej pilarki wyposazony zostal w system 

podejmowanie decyzji wplywajqcych Pierwsze z nich to cyfrowe rozpoznawanie cesu produkcyjnego. W pakiecie ze zdal- tarcie mokrego oraz suchego materialu automatycznej regulacji biegu tasmy. 

na optymalne dzialanie pilarek. Dlatego brzeszczotu. Maszyna podczas urucha- n4 konserwacj4 maszyn klient automa- zapewniaj4 specjalne elementy gumowe Specjalny czujnik wykrywa przesu-

calkiem zrozumiale jest, :ie postanowili- miania automatycznie rozpoznaje wybra- tycznie otrzymuje pol4czenie z chmur4. 

smy podjq.c ten wq.tek w naszych pracach ny brzeszczot Wintersteigera i dostarcza 

badawczo-rozwojowych. danychdotycz4cychna przyklad pr'rdkosci Koncentracja napn;i:enia pity 
posuwu. Dane maszyny i narz'rdzia zostaj4 w obszarze ci,:cia 

rolek transportowych oraz innowacyjny 

system dociskowy. Jednoczesnie pokryty 

warstw4 twardego chromu stöl podaw­

czy gwarantuje maksymaln4 stabilnosc 

Zwi,:kszona efektywnosc ze sob4 skojarzone, co upraszcza zarz4dza- W wersji podstawowej DSB Twinhead i optymalne ustawienie ci'rtego materia-

procesow nie brzeszczotami. R'rcznie wprowadzany Pro XM posiada dwa, r6wnolegle zo- lu. Nap'rd rolek transportowych w strefie 

Cyfrowa, cienkotn4ca, dwumodulo- jest tylko gatunek ci'rtego drewna i specy- rientowane moduly tn4ce. Koncepcja wejscia i wyjscia maszyny jest plynnie 

ni1rcia tasmy tn.:icej wskutek dzialania 

wspomnianych wyzej sil. Elektromo­

toryczny nastawnik steruje kr4:i:l<ami

zwrotnymi i gwarantuje optymalnq po­

zycj'r tasmy tn4cej. Eliminuje to jedno­

czesnie zjawisko zsuwania si\: brzesz­

czotu z kola zwrotnego. 

wa pilarka tasmowa Wintersteiger DSB ficzne dane dotycz4ce klienta. ta stanowi optymalne rozwi4zanie, gdy regulowany i sterowany elektronicznie. Serwopneumatyczny system naci4gu 

Twinhead Pro XM otwiera now4 genera- Nast'rpn4 cyfrow4 funkcj4 jest au- wymaganych jest kilka ci'rc. Regulacja W przypadku zastosowari wymagaj4- pily, poprzez specjalny zaw6r, reguluje jej

cj'r tych maszyn. Cyfrowe rozwi4zania tomatyczny pomiar szerokosci ci'rtego wysokosci modulu wykorzystuje pre- cych duzej mocy i najwyzszej wydajnosci napr'r:i:enie, dostosowuj4c ten parametr 

zwi'rkszaj4ce efektywnosc proces6w bloku drewna. Pomiar odbywa si'r z za- cyzyjne trzpienie gwintowane i serwo- maszyna moze pracowac z posuwem od do wymiar6w konkretnej tasmy. W cza­

produkcyjnych i odswie:i:ony interfejs stosowaniem czujnik6w optycznych, nap'rd, eo umo:i:liwia do dziesi'rciu razy 8 do 45 m/min. W przypadku obr6bki sie przerw w pracy jej napr'rzenie jest 

uzytkownika sprawiaj4, ze jest ona do- dostarczaj4c jednoczesnie wiarygod- wi'rksz4 pr'rdkosc w por6wnaniu do element6w o duzych wymiarach i wy- zmniejszane, co przyczynia si1r do reduk­

skonale przygotowana na wyzwania, nych informacji na temat przepusto- konwencjonalnych system6w. magaj4cej wysokiej precyzji mozna cji jej zu:i:ycia. Optymalny naci4g brzesz­

jakie niesie przyszlosc. Jest to maszyna wosci maszyny. W zaleznosci od potrzeb wersja wybrac posuw standardowy w zakresie czotu oraz agresywnie pozycjonowane 

przemyslowa znajduj4ca zastosowanie Z kolei automatyczne monitorowa- bazowa moze zostac rozbudowana do od 1 do 18 m/min. Pionowa stabilizacja prowadnice karbonowe powoduj4 kon­

wsz'rdzie tarn, gdzie stawiane s4 wy- nie lozysk umo:i:liwia dokumentowanie trzech, pol4czonych szeregowo, maszyn. obrabianego drewna w obszarze ci'rcia centraci'r napr'rzenia pily w obszarze ci'r­

sokie wymagania pod wzgl'rdem wy- ich stanu technicznego, a przy wystar- Odpowiada to l4cznie szesciu modulom zapewnia absolutn4 precyzj'r przebiegu cia. Ten unikalny pakiet technologiczny, 

dajnosci. Dodatkowo pilarka ta zostala czaj4cej ilosci danych pozwala przewi- w jednym urz4dzeniu produkcyjnym. procesu. Dodatkowe, nap'rdzane rolki pol4czony ze sztywn4 prowadnicq bloku,

zoptymalizowana pod k4tem obr6bki dziec zbli:i:aj4q si'r awari'r. W przypadku W nowej pilarce wprowadzono wie- dociskowe, umieszczone bezposrednio gwarantuje maksymaln4 precyzi'r ci'rcia,

mi'rkkich gatunk6w drewna, eo wynika stwierdzenia zuzycia mo:i:liwa jest zapo- le niuans6w technicznych, optymali- w strefie ci1rcia, gwarantuj4 ci4gl4 stabi- przy minimalnym rzazie o szerokosci od 

bezposrednio ze stale rosn4cych cen biegawcza wymiana lozysk w czasie do- zuj4cych ci'rcie drewna. Doskonalym lizacj'r materialu na calej jego szeroko- 1,0 mm. Wspomniane prowadnice karbo­

surowca. Do usprawnieri technologicz- stosowanym do plan6w produkcyjnych. tego przykladem jest system posuwu sei. Dzi'rki temu mozliwe jest ci'rcie nie nowe to material kompozytowy z ekstre­

nych zaliczyc nalezy bardzo wydajny Ostatni4 cyfrow4 funkcj4, w kt6r4 gwarantuj4cy stabilne prowadzenie bio- tylko drewna struganego, ale r6wniez malnie odpornych na scieranie wlökien 

system odsysania wi6r6w, umozliwiaj4- wyposazono DSB Twinhead Pro XM, jest ku. Warto przy tym wspomniec, ze jego 

cy zwi'rkszenie pr'rdkosci posuwu do 45 mozliwosc zapisywania danych doty- maksymalny przekr6j moze wynosic 310 

m/min. Wsp6lpracuje on z niezawod- cz4cych narz'rdzi i produkcji w chmurze x 165 mm. G6rne i dolne nap'rdzane rolki 

nym przenosnikiem slimakowym, kt6ry myWintersteiger Cloud. Informacje te s4 transportowe zapewniaj4 plynne wci4-

niestruganego oraz z wypaczeniem po­

dlu:i:nym lub poprzecznym. 

Przy rozcinaniu material6w nie­

jednorodnych, jakim bez w4tpienia jest 

poliw'rglanowych i termoodpornej :i:ywi­

cy epoksydowej. Zapewnia on dokladne 

prowadzenie tasmy przy bardzo dlugich 

okresach uzytecznosci. 
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1 precyzyJna 
Cech<1 szczeg6ln<1 jest r6wniez 

uklad sterowania pily Hightech. Sys­

tem delikatnego nacinania umozliwia 

wprowadzenie pily w blok drewna 

z niewielk<1 pr�dkosci<1 oraz przyspie­

szenie dopiero po pelnym zagl�bieniu. 

Zmniejsza to podatnosc na zbaczanie, 

chroni pil� przed uszkodzeniami oraz 

poprawia jakosc lameli. 

Z kolei innowacyjny system natry­

skowy umoiliwia spryskiwanie z�b6w 

pily specjalnym, nieszkodliwym dla 

drewna medium. Powstaj<!CY w trak­

cie natrysku aerozol smaruje i chlo­

dzi tasm� til<!C<!· Zaleinie od potrzeb 

i aplikacji interwaly natrysku moina 

indywidualnie regulowac. Zalet<1 sto­

sowania tego systemu jest redukcja 

tarcia i zapobieganie przylegania do 

pily iywicy, a co za tym idzie dluisza 

zywotnosc tasmy tn<1cej. Zalety syste­

mu spryskuj<1cego widac szczeg6lnie 

dobrze przy gatunkach drewna o wy­

sokiej zawartosci iywicy lub krzemia­

n6w. W przypadku obr6bki niekt6rych 

gatunk6w drewna w stanie mokrym 

alternatyw<! wobec konwencjonalnego 

medium spryskuj<1cego moie byc woda. 

Niewielka ilosc wody jest natryskiwana 

na czubki z�b6w, gdzie rozpuszcza osad 

zlozony z wilgotnych trocin, iywicy 

i oleju smarnego. Zapewnia to utrzy­

manie stalych parametr6w k<1towych 

ostrzy pily, a w szczeg6lnosci bocznych 

k<1t6w przyloienia. W razie potrzeby 

mozliwe jest tez oczywiscie kombino­

wane lub oddzielne spryskiwanie wod<! 

i medium konwencjonalnym. 

Agregat tnqcy nowej pilarki wyposaiony zostat w system automatycznej regulacji biegu tasmy. 

Gwarancjq doktadnosci ci�cia jest takze stabilne przytozenie dtugich blok6w materiatu 
na wejsciu i wyjsciu z maszyny do bazy. 

Rozciqgni�cie automatyzacji 
na caty proces produkcji przenosz<1ce ulatwiaj<! ponadto takie obslugiwac r6wnoczesnie kilka ma-

W przypadku, gdy zachodzi koniecz- otwieranie drzwi maszyny, zapewnia­

nosc zastosowania systemu produkcyj- i<1c szybk<1 wymian� narz�dzi. 

nego dostosowanego do potrzeb kon- Dzi�ki, nalei<1cej do Grupy firmie 

kretnego klienta, wain<1 rol� odgrywaj<1 VAP-Wintersteiger, kt6ra jest specja­

rozwi<1zania techniczne w zakresie au- list<1 od budowy instalacji automaty­

tomatyzacji. Oferta obejmuje zar6wno zacji, do oferty wprowadzono takie 

proste przenosniki rolkowe o r6znych systemy cyrkulacji. Pozwalaj<! one na 

dlugosciach, jak i przenosniki kumula- rozci<1gni�cie automatyzacji na caly 

cyjne w obszarze zaladunku. proces produkcji i zwi�kszenie przez 

Gwarancj<! dokladnosci ci�cia jest to wydajnosci produkcji. 

tak:i:e stabilne przyloienie dlugich Prostym sposobem na zwi�kszenie 

szyn lub proces6w roboczych. Rozma­

ite wysokosci blok6w drewna moina 

w bardzo prosty spos6b ustawiac me­

chanicznie. Podajnik magazynowy 

i cienkotn<1ca pila tasmowa wsp6lpra­

cuj<! ze sob<1 w spos6b optymalny. Po­

wi<1zanie ich system6w sterowania na 

poziomie oprogramowania zapobiega 

bl�dom obslugi, a podajnik dopasowuje 

si� do pr�dkosci posuwu maszyny. 

Aby jeszcze bardziej zwi�kszyc wy-

blok6w materialu na wejsciu i wyjsciu wydajnosci jest podajnik magazyno- dajnosc pracy maszyny, Wintersteiger 

z maszyny do bazy. Firma Winterstei- wy. Moiliwosc ulozenia kilku blok6w oferuje takie wspomniany wyiej ku­

ger stworzyla w tym celu masywne, od- drewna na podajniku magazynowym mulacyjny przenosnik rolkowy, dzi�ki 

chylane przenosniki rolkowe o dlugo- pozwala uzyskac zapas czasu i mate- kt6remu maszyn� moie obslugiwac 

sciach 2,5; 4 i 5,5 m. Odchylane systemy rialu. Dzi�ki temu pracownicy mog<! tylko jeden pracownik. 0 
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Linia ciesielska 
HUNDEGGER ROBOT-Solo 

hundegger.com 

Trudno uwierzyc, ale to prawda. Hundegger wraz z

zaawansowanymi mozliwosciami obr6bczymi prezen­

tuj(;l sensaq(;l w cenie od 200.000 EUR. Np. obr6bki 

6-osiowe wraz z magazynkiem na 21 narz$dZi.

Skorzystaj z niewiarygodnych mozliwosci obr6bczych

przy malym zapotrzebowaniu na miejsce w hali i szyb­

kiej amortyzacji inwestycji.

• Obr6bki ze wszystkich 6 stron elementu w

jednym przebiegu roboczym

• Nieograniczone mozliwosci obr6bcze dzi�ki

6-osiowemu ramieniu robota

• Najwyzsza precyzja dzi�ki opatentowanemu

systemowai pomiaru HMC

• Przekroje element6w do 650 x 300 mm

HUNDEGGER 
lnnowacje dla budownictwa z drewna Innovationen für den Holzbau 




