Technikaitechnologia

listopad 2021 ]. GPDLE pi

Cyfrowa, wysokowydajna

PILARKI TASMOWE | Wintersteiger DSB Twinhead Pro XM

Cyfrowa, cienkotnaca, dwumodutowa pilarka
tasmowa Wintersteiger DSB Twinhead Pro XM
otwiera nowg generacje tych maszyn. Dodatkowo
zostata zoptymalizowana pod katem obrébki
miekkich gatunkow drewna, co wynika bezposrednio
ze stale rosngcych cen surowca.

Tomasz Bogacki

Firma Wintersteiger ulepszajac swoje
maszyny, stawia przede wszystkim na
cyfryzacje i ze zdwojong sitg pracuje
nad nowymirozwigzaniami. Rozwijane
sg nie tylko maszyny, ale rtéwniez opro-
gramowania, a bliski kontakt z klienta-
mi pozwala je na biezagco dopracowy-
wac i optymalizowac.

— Cyfryzacja dotarta takze do bran-
Zy przetworstwa drewna, stwarzajgc
ogromne szanse i mozliwo$ci — wyjasnia
Andreas Ramsauer, product manager
Division Woodtech w firmie Winterstei-
ger. — Przy wystarczajgcej ilosci danych
na temat procesu ciecia, na przyktad
predkosci posuwu w przypadku roz-
nych gatunkoéw drewna, mozliwe jest
podejmowanie decyzji wptywajgcych
na optymalne dziatanie pilarek. Dlatego
catkiem zrozumiate jest, Ze postanowili-
$my podjgc ten wgtek w naszych pracach
badawczo-rozwojowych.
Zwu;kszona efektywnosé
procesow
Cyfrowa, cienkotngca, dwumoduto-
wa pilarka tasmowa Wintersteiger DSB
Twinhead Pro XM otwiera nowg genera-
cje tych maszyn. Cyfrowe rozwigzania
zwiekszajace efektywnos¢ procesow
produkcyjnych i odswiezony interfejs
uzytkownika sprawiaja, Ze jest ona do-
skonale przygotowana na wyzwania,
jakie niesie przysztosc. Jest to maszyna
przemystowa znajdujaca zastosowanie
wszedzie tam, gdzie stawiane sg wy-
sokie wymagania pod wzgledem wy-
dajnosci. Dodatkowo pilarka ta zostata
zoptymalizowana pod katem obrobki
miekkich gatunkéw drewna, co wynika
bezposrednio ze stale rosnacych cen
surowca. Do usprawnieni technologicz-
nych zaliczy¢ nalezy bardzo wydajny
system odsysania wiorow, umozliwiajg-
cy zwiekszenie predkosci posuwu do 45
m/min. Wspdtpracuje on z niezawod-
nym przeno$nikiem slimakowym, ktdry

REKLAMA

dba o ciggtos¢ odprowadzania widrow
Z Wnetrza maszyny.

— Poprzedni model to dojrzata kon-
strukcja, ktérg zoptymalizowano pod
wieloma wzglgdami — informuje Andre-
as Ramsauer. — W nowym projekcie cho-
dzito o to, aby sprawdzong juz maszyne
wyposazy¢ w rozwigzania oparte na
postepach z dziedziny cyfryzacji, ktore
pozwolityby naszym klientom w peini
wykorzysta¢ wszystkie jej mozliwoS$ci
techniczne. W efekcie powstata pilarka
taSmowa DSB Twinhead Pro XM, ktora
jest w peini gotowa na przyszte wyzwa-
nia, jesli chodzi o jakoSciowe cienkowar-
stwowe cigcie drewna.

DSB Twinhead Pro XM wyposazona
zostala w cztery rozwigzania cyfrowe.
Pierwsze z nich to cyfrowe rozpoznawanie
brzeszczotu. Maszyna podczas urucha-
miania automatycznie rozpoznaje wybra-
ny brzeszczot Wintersteigera i dostarcza
danych dotyczacychna przyktad predkosci
posuwu.Danemaszyny inarzedzia zostajg
ze sobg skojarzone, co upraszcza zarzgdza-
nie brzeszczotami. Recznie wprowadzany
jest tylko gatunek cietego drewna i specy-
ficzne dane dotyczgce klienta.

Nastepng cyfrowa funkcjg jest au-
tomatyczny pomiar szerokosci cietego
bloku drewna. Pomiar odbywa si¢ z za-
stosowaniem czujnikéw optycznych,
dostarczajagc jednoczesnie wiarygod-
nych infOormacji na temat przepusto-
wos$ci maszyny.

Z kolei automatyczne monitorowa-
nie tozysk umozliwia dokumentowanie
ich stanu technicznego, a przy wystar-
czajacej ilosci danych pozwala przewi-
dziec zblizajaca sie awarie. W przypadku
stwierdzenia zuzycia mozliwa jest zapo-
biegawcza wymiana tozysk w czasie do-
stosowanym do planéw produkcyjnych.

Ostatnig cyfrowa funkcjg, w ktoérg
wyposazono DSB Twinhead Pro XM, jest
mozliwos¢ zapisywania danych doty-
czacych narzedzi i produkceji w chmurze
myWintersteiger Cloud. Informacje te sg

fot. Winterstelger

W wersji podstawowej DSB Twinhead Pro XM posiada dwa, réwnolegle zorientowane moduty tnace.

przejrzyscie prezentowane na pulpicie
sterowniczym maszyny i stanowig punkt
wyjscia dla ciggtego udoskonalania pro-
cesu produkcyjnego. W pakiecie ze zdal-
ng konserwacjg maszyn klient automa-
tycznie otrzymuje potgczenie z chmurg.

Koncentracja naprezenia pity

w obszarze ciecia

W wersji podstawowej DSB Twinhead
Pro XM posiada dwa, réwnolegle zo-
rientowane moduty tnace. Koncepcja
ta stanowi optymalne rozwigzanie, gdy
wymaganych jest kilka cieé. Regulacja
wysokosci modutu wykorzystuje pre-
cyzyjne trzpienie gwintowane i serwo-
naped, co umozliwia do dziesieciu razy
wieksza predko$¢ w poréwnaniu do
konwencjonalnych systemow.

W zaleznoSci od potrzeb wersja
bazowa moze zosta¢ rozbudowana do
trzech, potaczonych szeregowo, maszyn.
Odpowiada to t3cznie szesciu modutom
w jednym urzgdzeniu produkcyjnym.

W nowej pilarce wprowadzono wie-
le niuanséw technicznych, optymali-
zujacych ciecie drewna. Doskonalym
tego przykladem jest system posuwu
gwarantujacy stabilne prowadzenie blo-
ku. Warto przy tym wspomnie¢, ze jego
maksymalny przekrdj moze wynosi¢ 310
%165 mm. Goérne i dolne napedzane rolki
transportowe zapewniajg ptynne wcig-

ganie bloku réwniez w przypadku obrob-
ki materiatéw o nieregularnych wtasci-
wosciach. Optymalny chwyti minimalne
tarcie mokrego oraz suchego materiatu
zapewniajg specjalne elementy gumowe
rolek transportowych oraz innowacyjny
system dociskowy. Jednoczesnie pokryty
warstwg twardego chromu stét podaw-
czy gwarantuje maksymalng stabilnos¢
i optymalne ustawienie cietego materia-
tu. Napedrolek transportowych w strefie
wejscia i wyjscia maszyny jest ptynnie
regulowany i sterowany elektronicznie.
W przypadku zastosowann wymagajg-
cych duzej mocy i najwyzszej wydajnosci
maszyna moze pracowac z posuwem od
8 do 45 m/min. W przypadku obrébki
elementdéw o duzych wymiarach i wy-
magajacej wysokiej precyzji mozna
wybra¢ posuw standardowy w zakresie
od 1 do 18 m/min. Pionowa stabilizacja
obrabianego drewna w obszarze ciecia
zapewnia absolutng precyzje przebiegu
procesu. Dodatkowe, napedzane rolki
dociskowe, umieszczone bezposrednio
w strefie ciecia, gwarantujg ciagta stabi-
lizacje materiatu na catejjego szeroko-
$ci. Dzieki temu mozliwe jest ciecie nie
tylko drewna struganego, ale réwniez
niestruganego oraz z wypaczeniem po-
diuznym lub poprzecznym.

Przy rozcinaniu materialéw nie-
jednorodnych, jakim bez watpienia jest

drewno, na ta$me tngcg dziatajg réznej
wartosci sity. Dlatego agregat tnacy no-
wej pilarki wyposazony zostat w system
automatycznej regulacji biegu tasmy.
Specjalny czujnik wykrywa przesu-
niecia ta$my tngcej wskutek dziatania
wspomnianych wyzej sit. Elektromo-
toryczny nastawnik steruje krgzkami
zwrotnymi i gwarantuje optymalng po-
zycje tasmy tnacej. Eliminuje to jedno-
czesnie zjawisko zsuwania si¢ brzesz-
czotu z kota zwrotnego.

Serwopneumatyczny systemnaciggu
pity, poprzez specjalny zawdr, reguluje jej
naprezenie, dostosowujac ten parametr
do wymiaréw konkretnej taSmy. W cza-
sie przerw w pracy jej naprezenie jest
zmniejszane, co przyczynia sie do reduk-
cjijejzuzycia. Optymalny naciag brzesz-
czotu oraz agresywnie pozycjonowane
prowadnice karbonowe powodujg kon-
centracjenaprezeniapity w obszarze cie-
cia. Ten unikalny pakiet technologiczny,
potaczony ze sztywng prowadnicg bloku,
gwarantuje maksymalng precyzje ciecia,
przy minimalnym rzazie o szerokosci od
1,0mm. Wspomniane prowadnice karbo-
nowe tomaterial kompozytowy z ekstre-
malnie odpornych na Scieranie wtokien
poliweglanowych i termoodpornej 2ywi-
cy epoksydowej. Zapewnia on dokiadne
prowadzenie tasmy przy bardzo diugich
okresach uzytecznosci.
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Cecha szczegélng jest réwniez
uktad sterowania pity Hightech. Sys-
tem delikatnego nacinania umozliwia
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wprowadzenie pily w blok drewna
z niewielkg predkoS$cig oraz przyspie-
szenie dopiero po petnym zagtebieniu.
Zmniejsza to podatno$¢ na zbaczanie,
chroni pite przed uszkodzeniami oraz
poprawia jako$¢ lameli.

Z kolei innowacyjny system natry-
skowy umozliwia spryskiwanie zebow
pitly specjalnym, nieszkodliwym dla
drewna medium. Powstajacy w trak-
cie natrysku aerozol smaruje i chto-

dzi taSme tnaca. Zaleznie od potrzeb
i aplikacji interwaty natrysku mozna
indywidualnie regulowaé. Zaletg sto-
sowania tego systemu jest redukcja

foi. Winiersigiger

tarcia i zapobieganie przylegania do
pity zywicy, a co za tym idzie dtuzsza
zywotnos¢ ta$my tnacej. Zalety syste-
mu spryskujacego widac¢ szczegélnie
dobrze przy gatunkach drewna o wy-
sokiej zawarto$ci zywicy lub krzemia-
néw. W przypadku obrébki niektérych
gatunkéw drewna w stanie mokrym
alternatywa wobec konwencjonalnego
medium spryskujacego moze by¢ woda.
Niewielka ilo§¢ wody jest natryskiwana
naczubkizebow,gdzierozpuszcza osad
ztozony z wilgotnych trocin, Zywicy
i oleju smarnego. Zapewnia to utrzy-
manie statych parametréw katowych
ostrzy pity, a w szczegdlnosci bocznych
katéw przytozenia. W razie potrzeby
mozliwe jest tez oczywiscie kombino-
wane lub oddzielne spryskiwanie woda

Gwarancjg doktadnosci ciecia jest takze stabilne przytozenie dtugich blokow materiatu

imedium konwencjonalnym. na wejéciu i wyjsciu zmaszyny do bazy.

Rozciagniecie automatyzacji
na caty proces produkcji

W przypadku, gdy zachodzi koniecz-
no$¢ zastosowania systemu produkcyj-

przenoszace utatwiajg ponadto takze obstugiwa¢ réwnoczesnie kilka ma-

otwieranie drzwi maszyny, zapewnia- szyn lub proceséw roboczych. Rozma-
jac szybka wymiane narzedzi.

Dzieki, nalezacej do Grupy firmie
VAP-Wintersteiger, ktéra jest specja-
listg od budowy instalacji automaty-

ite wysokosci blokéw drewna mozna
nego dostosowanego do potrzeb kon~ w bardzo prosty sposéb ustawia¢ me-
kretnego klienta, wazngrole odgrywaja

rozwigzania techniczne w zakresie au-

chanicznie. Podajnik magazynowy

i cienkotnaca pita taSmowa wspoétpra-
tomatyzacji. Oferta obejmuje zaré6wno

zacji, do oferty wprowadzono takze cujg ze sobg w sposéb optymalny. Po-

proste przeno$niki rolkowe o réznych systemy cyrkulacji. Pozwalajg one na wigzanie ich systeméw sterowania na

dtugosciach, jak i przeno$niki kumula- rozciggniecie automatyzacji na caty

proces produkciji i zwiekszenie przez

poziomie oprogramowania zapobiega
cyjne w obszarze zatadunku. btedom obstugi, a podajnik dopasowuje

Gwarancjg doktadnosci ciecia jest to wydajnosci produkcji. sie do predkosci posuwu maszyny.
takze stabilne przyltozenie dtugich
blokéw materiatu na wejsciu i wyjsciu

z maszyny do bazy. Firma Winterstei-

Prostym sposobem na zwiekszenie
wydajnosci jest podajnik magazyno-
wy. Mozliwos$¢ utozenia kilku blokéw

Aby jeszcze bardziej zwiekszyé wy-
dajno$¢ pracy maszyny, Wintersteiger
oferuje takze wspomniany wyzej ku-
ger stworzytaw tym celu masywne, od- drewna na podajniku magazynowym mulacyjny przeno$nik rolkowy, dzieki
chylane przeno$niki rolkowe o dtugo-

Sciach 2,5; 415,5 m.Odchylane systemy

pozwala uzyskac zapas czasu i mate-
riatu. Dzigki temu pracownicy moga

ktéremu maszyne moze obstugiwaé
tylko jeden pracownik. €
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" TRAKI TASMOWE

tel./faks: 22837 16 14| 228371497
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HUNDEGGER ROBOT-Solo
SENSACJA OD

"\ Moj Hundegger i ja!
.y . Never change a winning team!

hundegger.com

Linia ciesielska
HUNDEGGER ROBOT-Solo

Trudno uwierzy¢, ale to prawda. Hundegger wraz z

zaawansowanymi mozliwosciami obrobczymi prezen-

tuje sensacje w cenie od 200.000 EUR. Np. obrobki

6-osiowe wraz z magazynkiem na 21 narzedzi.

Skorzystaj z niewiarygodnych mozliwosci obrébczych

przy matym zapotrzebowaniu na miejsce w hali i szyb-

kiej amortyzacji inwestyciji.

e Obrobki ze wszystkich 6 stron elementu w
jednym przebiegu roboczym

e Nieograniczone mozliwosci obrébcze dzieki
6-osiowemu ramieniu robota

e Najwyzsza precyzja dzieki opatentowanemu
systemowai pomiaru HMC

e Przekroje elementéw do 650 x 300 mm

HUNDEGGER

Innowacje dla budownictwa z drewna Innovationen fiir den Holzbau






