WINTERSTEIGER

Sierras alternativas de corte muy delgado



Tras la fascinacion que emana de cada uno de los momentos que nos ofrecen la naturaleza y su compleja belleza
se esconde siempre un proyecto de futuro. En WINTERSTEIGER hemos tomado nota de esta ensefianza, y por eso
todos nuestros desarrollos incluyen una perspectiva de futuro perfectamente meditada y presidida por la idea de
sostenibilidad. Las sierras alternativas para corte muy delgado de WINTERSTEIGER son un inmejorable ejemplo

lo que acabamos de decir.

Con nuestras reducidisimas pérdidas de corte, por ejemplo, inalcanzables para nuestros competidores, alcanzamos
un doble objetivo: por un lado, preservamos ese recurso natural que es la madera; por otro, ahorramos significativos
costes a nuestros clientes. Eso es lo que nosotros entendemos por “éxito inteligente”, mientras a continuacion
seguimos tratando de adelantarnos al futuro.
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Con la DSG Notum, WINTERSTEIGER ha conseguido la union ideal entre la experiencia de décadas y la
tecnologia mas moderna. La pretension es la siguiente: jLa mejor tecnologia al mejor precio por la iniciacion
en la clase superior!

La DSG Notum pone diaa diay a B Suelos de parquet = Muebles

su manera tipicamente racional, sus = Tableros multicapa m Tablillas para lapices
puntos fuertes a disposicion de los ® Puertas B |nstrumentos musicales
usuarios, por ejemplo produciendo = Ventanas etc.

tablilla (chapa aserrada) para:
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Notum — La experiencia.

Del inventor de la sierra alternativa de corte muy delgado.
La DSG Notum le da continuacion a la tradiciéon de
WINTERSTEIGER de combinar la calidad maxima con recur-
sos de elaboracién cuidadosa. Una tradicion que fue funda-
da con el modelo predecesor DSG 150, en el afio 1970, y
que se ha establecido en todos los continentes.

Con la DSG Notum, WINTERSTEIGER presenta ahora la
nueva generacion de sierras alternativas — desarrolladas
con toda la experiencia del lider en tecnologia a nivel mun-
dial.

DSG 150/250

=
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I’ DSG 150/200

DSG 150

iLa mejor tecnologia al
mejor precio por la inicia-

cion en la clase superior!

Del inventor de la sierra alternativa
de corte muy delgado

DSG Notum

Precision y rendimiento para todos los requisitos.

Con una precision alta, un canal de corte minimo asi como
una superficie a encolar, WINTERSTEIGER tiene, desde
siempre, la pretension y posicién de liderazgo en el sector
de las sierras alternativas de corte muy delgado.

La cartera completa de desarrollo y produccién propios,
que comprende maquina, herramienta y servicio, garantizan
el rendimiento duradero de cada una de las maquinas indi-
viduales de WINTERSTEIGER.

DSG 150 Eco/HT

DSG Eco Plus

40 afos de competencia y know-how en la aplicacion a
nivel mundial.

Actualmente hay mas de 2000 sierras alternativas de corte
muy delgado WINTERSTEIGER que se usan en todo el
mundo.

Cada una de estas maquinas representa 40 afos de expe-
riencia, competencia y know-how.

La DSG Notum demuestra ahora ser el garante de la con-
tinuidad de esta historia de éxitos, que WINTERSTEIGER
sigue escribiendo conjuntamente con sus clientes.



Vision de conjunto de las caracteristicas del producto.

Deposito Avance preciso por regulacion electronica Rodillos de transporte Guia lateral

ajustables eléctricamente

Alimentacion por canales Protector antiastilladura Air Jet Sistema de pulverizacion Sistema de corte de madera  Cepillo doble
verde

;cuando se superan las mas elevadas expectativas?
Cuando pueden ofrecerse ventajas en serie.

Cada inversion debe meditarse con sumo cuidado. Los criterios econémicos son los que deciden. Hasta en su
version mas basica, la DSG Notum ofrece una increible variedad de caracteristicas de serie. Gracias a ellas tiene
usted garantizados una satisfaccion alta y un rendimiento constante.

Avance preciso por regulacion electrénica.

Un avance preciso por regulacion electronica en la entrada  exacta de material. Y eso en cualquier punto del cabezal.
y la salida de la maquina acciona los rodillos de trans- El resultado es una mayor duracion de las sierras y un
porte. De ello resulta que cada diente corta una cantidad acabado fino con una precision muy alta.




Rendimiento constante.

La ejecucion del sistema de alimentacion de la maquina se
determina en funcién del movimiento del cabezal (ascen-
diente o descendiente). De esta forma, durante movimiento
ascendiente del mismo, los dientes de la sierra no sufren
dafos de la madera incrementando asi su vida util. El
resultado: ejecucion de corte dptima con el sistema Air Jet
WINTERSTEIGER.

@ 2 e A

Tension céntrica del bastidor de sierra.

El bastidor de sierra de construccion simétrica garantiza
una tension de las sierras permanentemente uniforme, lo
cual optimiza la precision de corte y aumenta la duracion
de las hojas de sierra. Con el nuevo disefo constructivo
se hace superfluo el desmontaje, que tarda mucho tiempo.
Otra ventaja mas: Las sierras individuales se pueden cam-
biar de forma rapida y ergonémica.

266 mm altura de corte.

WINTERSTEIGER recalca la orientacion consecuente hacia
los requisitos de los clientes también con la estandarizaci-
on de la altura de corte de 266 mm.

De esta manera ya se pueden cortar laminas con la
ejecucion basica para fabricar parquets multicapa extra-
anchos, elementos de puerta y paneles con la conocida
precision de WINTERSTEIGER y un canal de corte a partir
de 1,1 mm.

Sistema de bastidor perfeccionado.

A fin de perfeccionar el principio de sierra alternativa sin
guiado, de eficacia comprobada desde hace décadas, se
ha desarrollado de nuevo el elemento nucleo del movi-
miento transmisor de la elevacion.

Un refuerzo constructivo y la ejecucion comoda para el
mantenimiento del bastidor aumentan la disponibilidad de
la maquina, a la vez que satisfacen los requisitos amplia-
dos respecto a la altura de corte.



Construccion de la maquina con Optima accesibilidad.

apertura por el medio. Esta innovadora construccion garantiza una optima accesibilidad a todos los
Los guiados lineales libres de holgura componentes de la maquina. Asi, pues, el cambio del cabezal es ergonémico,
garantizan un recorrido preciso en el si se realiza con la maquina abierta. Ademas, la minimizacion del tiempo em-
desplazamiento. El robusto sistema pleado para trabajos de ajuste, de cambio de herramienta y de mantenimiento
de cierre garantiza la estabilidad dur- aumenta la disponibilidad de la maqguina.

adera de la maquina.

Rodillos de transporte ajustables Facil manejo.
eléctricamente. En el display de pantalla tactil, claro y compacto, se pueden ajustar valores,
Los rodillos de transporte ajustables cambiar menus asi como visualizar instrucciones de mantenimiento y datos.

eléctricamente proporcionan un
comodo manejo y minimizan los tiem-
pos de ajuste.

Cockpit de manejo central.

Todos los elementos de mando se manejan con el display de pantalla tactil, en
posicion central, con el interruptor de mando y con el regulador de presion. Esto
significa que ya no son necesarios los trabajos de ajuste mecanico.

El cockpit de manejo esta desacoplado de vibraciones. Asi, todos los componen-
tes neumaticos y eléctricos estan protegidos contra la transmisién de vibraciones.
La ventaja: vida util y disponibilidad mayores de todos los elementos de manejo.




Sistema individualizado de guiado de los bloques.

Los clientes exigentes requieren soluciones personalizadas. Por eso, WINTERSTEIGER ofrece
opcionalmente los siguientes sistemas de guiado de los bloques:

Guia lateral y guia central.
En la posicion guia lateral, los rodillos prensores, accionados neumaticamente,
guian el bloque de madera a lo largo de la regla de tope, que se ha |

30 - 266 mm

posicionado lateralmente. ‘
Anchura del bloque: Entre 60y 162 mm Hso-mmmﬂ
Altura del blogue: Entre 30 y 266 mm

En la posicion guia central, los rodillos prensores, accionados
neumaticamente, guian los dos blogues de madera a la izquierda y a la

30 - 266 mm

derecha a lo largo de la regla de tope que se ha posicionado en el centro. | I I|

i i
Anchura del blogue: Entre 2x 25y 70 mm =] Jo—o-romn—]
Altura del bloque: Entre 30 y 266 mm

Sistema de canales.
Este sistema facilmente ampliable permite aserrar
simultaneamente varios bloques.

0 - 266

Dimension de los canales:  Segun los deseos del cliente
Numero de canales: Entre 2 y 5 canales L | L | L | .| | |
Altura del blogue: Entre 30 y 266 mm 245mm I 245mm I I 245 mm I 205 mm I 245 mm I

B [ os blogues no se atascan
gracias a la entrada montada
en forma de cono (el material
precepillado también libera
tensiones)

B | os railes de gufa, sometidos a
un mecanizado especial, garan-
tizan un guiado lineal preciso de
los bloques justo antes del corte
de sierra

10




Le hacemos una oferta precisa.
Y sin embargo le damos libertad para eleqir.

Cepillo doble.

La dltima generacion del cepillo doble
destaca por su optima accesibilidad
debido a la colocacion de los roda-
mientos de todos los componentes, a
la forma de construccidon compacta y
a un facil cambio de herramientas.

Ventajas para el usuario: canto exacto
para encolar, sin marcas de trans-
porte en el canto superior de las
tablillas, paralelismo perfecto de las
tablillas.

Sistema de pulverizacion.
Pulverizando un liquido bioldgico anti-
adherente en la hoja de sierra se evita
que el serrin con serrina se pegue a
las sierras. Los intervalos de pulveri-
zacion se pueden ajustar individual
mente en funcion del tipo de madera.

Protector antiastilladura. Deposito.

El sistema incorporado de proteccion El depdsito garantiza una alimen-

contra los desgarres garantiza una tacion continua de los bloques de

estabilizacion dptima del lado inferior madera. De esta forma varias maqui-

del blogue en la salida de las sierras. nas pueden ser manejadas por una
persona.

Sistema de corte de madera verde.
Ademas del Air Jet y del sistema de
pulverizacion es posible evacuar el
serrin verde de la parte inferior del
cabezal mediante aire comprimido.

WINTERSTEIGER i
0506 Molam

Air Jet.

Mediante el Air Jet una corriente de aire constante se dirige directamente a la
zona en la que operan el corte los dientes de la sierra, desalojando el serrin
fuera de la zona de las sierras durante el proceso de corte. Con ello se garan-
tiza que la friccion o el embotamiento de los dientes de las sierras sea minimo,
evitando asi que aumente su temperatura. Ventajas para el usuario: mayor dura-
cién de las sierras, una tablilla en gran medida exenta de polvo y la posibilidad
de separar maderas que sean dificiles de trabajar.

11




DSG Notum
Cifras. Datos. Hechos.

Datos técnicos

Tension de conexion

Potencia del motor principal

Velocidad de avance (en funcion del tipo de madera y de las dimensiones del bloque)
Carrera del bastidor

Numero de carreras

Altura de corte (ajustable progresivamente)

Anchura de corte, guia lateral

Anchura de corte, guia central

Numero de canales (anchura del bloque variable)

Longitud del bloque

Diferencia de altura de bloque / guia central

Grosor de las tablillas (en funcién del tipo de madera y de las dimensiones del bloque)
Precision de corte hasta una altura de 120 mm

Precision de corte a una altura superior a 120 mm

Espesor de corte

Numero sierras (sin utilizar sierras gruesas)

Duracion de las sierras

Boca de aspiracion

Potencia de aspiracién por conexion

Aire comprimido min.

* Otras tensiones de conexion bajo demanda.

Longitud 3590 mm

Anchura 990 mm

Altura Max 2250 mm

Altura de transporte de la maquina Aprox. 2120 mm
Peso / inc. cepillo doble Aprox. 2200 kg / 2800 kg

3950 mm

400 - 415 VAC / 50 Hz *
11 kW

Entre 0,1y 1,7 m/min
210 mm

450 carreras/min
Entre 30 y 266 mm
Entre 60 y 162 mm

2 x entre 25y 70 mm
Entre 2 y 5 canales
Min. 300 mm

Max +/- 0,5 mm

> 1,5 mm

Aprox. +/- 0,7 mm
Aprox. +/- 0,2 mm

A partir de 0,9 mm
Méx 30

Hasta 60 horas

3 x 120 mm

30 m/s, 1300 m®/h

6 bar, 87 psi

Reservados los derechos a efectuar
modificaciones técnicas.

3950 mm

2120 mm
2250 mm




Las tecnologias son solamente buenas cuando las
herramientas que se utilizan para implementarlas

estan a su altura.

Por esta razdn, nuestros competentes clientes internaci-
onales valoran, desde hace mas de 30 afos, nuestros
conocimientos técnicos como fabricante innovador de

I
|_H|||||!|I'i'

Fabricacion de sierras en Arnstadt, Alemania

Por esta razon, nuestros competentes clientes internaci-
onales valoran, desde hace mas de 30 afos, nuestros
conocimientos técnicos como fabricante innovador de

maquinas Yy sierras para el corte muy delgado de calidad.

maquinas Yy sierras para el corte muy delgado de calidad.

Hojas de sierra de corte muy delgado.

Debido a la geometria del diente, que presenta un angulo
libre radial y tangencial preciso, las hojas de sierra de cor-
te muy delgado logran una alta precisién de corte.

Sierras de desprendimiento de virutas.

Las sierras de desprendimiento de virutas trabajan la la-
mina exterior de cada bloque. Asi, se garantiza que cada
lamina tenga el grosor correcto y que el mecanizado poste-
rior de la lamina exterior se pueda realizar sin un calibrado
posterior. En funcién de cada caso de aplicacion, dispone-

mos de materiales de estelite y de metal duro.

Las hojas de sierra de corte muy delgado y las sierras de desprendimiento de virutas de
WINTERSTEIGER convencen en todos los sentidos:

Solucién 6ptima.

®m Mas de 30 afos de conocimientos
técnicos con todo tipo de maderas y
referencias internacionales

= Amplio programa de productos con
diferentes materiales basicos, pa sos
de dientes y espesores de corte

® Desarrollo de las sierras orientado al
cliente

B Herramientas aptas para dimen-
siones de blogue especificas de
cada cliente

Rentabilidad maxima.

B Mecanizado posterior inmediato de
la lamina sin necesidad de calibra-
do posterior

® Espesor de corte desde 0,7 mm
Superficie de la lamina limpia

B Maxima precision de la lamina op-
tima calidad de las laminas de los
lados mediante la sierra de desp-
rendimiento de virutas

Socio de confianza.

® Fabricante de maquinas y herra-
mientas: todo por parte de una
misma empresa

® Proveedor de confianza con una
alta calidad y una capacidad sufici-
ente

B Gestion de sierras con un servicio
de sierras completo

m Alta satisfaccion de los clientes

Las hojas de sierra de corte muy delgado y las sierras alternativas de corte muy delgado de WINTERSTEIGER
estan optimamente adaptadas una a la otra. Solicite el catalogo completo para una descripcion detallada de

hojas de sierra.
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Las estrategias de éxito orientadas hacia el futuro nacen en las mentes de las personas que sélo se conforman
con lo extraordinario. No hay otro modo de dar a luz ideas que conviertan el mafana en una realidad que se pueda
tocar con los dedos ya hoy. La DSG Sonic hace justamente esto ultimo en la tecnologia de corte muy delgado.

Concebida y realizada por un equipo ® Suelos de parquet = Tablillas para lapices
usuarios, técnicos y disefiadores exper- B Tableros multicapa B |nstrumentos musicales
tos, la DSG Sonic permite obtener un = Puyertas etc.

o6ptimo rendimiento en la produccion = Ventanas

de tablillas de alta calidad para B Muebles



:

WINTERSTEIGER

Popw _
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Vision de conjunto de las caracteristicas del producto.

Deposito Rodillos de transporte Guia central Gufa lateral

ajustables eléctricamente

Alimentacion por canales Sistema de proteccion Air Jet Sistema de pulverizacion Sistema de corte de Cepillo doble
contra el desgarre madera verde

;cuando se superan las mas elevadas expectativas?
Cuando pueden ofrecerse ventajas en serie.

Cada inversion debe meditarse con sumo cuidado. Los criterios econoémicos son los que deciden. La version
basica de la DSG Sonic incorpora ya una increible multiplicidad de caracteristicas de serie. Gracias a ellas tiene
usted garantizadas unas mayores precision y rendimiento y una superior ergonomia.

Avance de precision gracias al servocontrol. las sierras y del avance. En cualquier punto del cabezal
Los rodillos de transporte se accionan mediante un cada diente corta una cantidad exacta de material, al estar
servoavance electrénico en la entrada y la salida de la velocidad del cabezal exactamente ajustada a la veloci-
la maquina respectivamente, lo que tiene como con- dad del blogue de madera. El resultado: mayor duracion
secuencia una sincronizacion perfecta de la velocidad de de las sierras y acabado fino con una precision.muy alta.



|

(ELRET T R

Guiado de sierras libre de holgura.

Sistemas de guiado lineal de alta precision garantizan una precision de corte
maxima. A diferencia de los sistemas de bastidor oscilante, el guiado sin hol-
guras de las sierras impide que éstas queden expuestas a presiones laterales. El
resultado: maxima precision, maxima vida util de las hojas de sierra y maxima
exactitud en la configuracion del corte. Los mejores presupuestos para sierras
ultradelgadas con canales de corte inferiores a 1,1 mm.

Bastidor de sierra construido Sistema de proteccion contra
simétricamente. desgarres.

El bastidor de sierra de construccion El sistema incorporado de proteccion
simétrica garantiza una tension de contra los desgarres garantiza una
las sierras permanentemente unifor- estabilizacion optima del lado inferior
me, lo cual optimiza la precision de del blogue en la salida de las sierras.

corte y aumenta la duracion de las
hojas de sierra. El sistema permite
tensar el bastidor de sierra faciimente
y cambiar las sierras individuales o
un paquete de sierras completo con
rapidez.

550 carreras por minuto.

Con la tecnologia de aserrado de
corte muy delgado, la velocidad de
avance depende del nimero de
carreras. La nueva concepcion del
accionamiento mediante bielas
recortadas permite una frecuencia
max. de 550 carreras por minuto.

En WINTERSTEIGER las
innovaciones siempre

estan cortadas a la medida

de las necesidades
especificas del cliente. 17
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Air Jet.

Mediante el Air Jet una corriente de aire constante se dirige directamente a la
zona en la que operan el corte los dientes de la sierra, desalojando el serrin
fuera de la zona de las sierras durante el proceso de corte. Con ello se garan-
tiza que la friccion o el embotamiento de los dientes de las sierras sea minimo,
evitando asi que aumente su temperatura. Ventajas para el usuario: mayor
duracion de las sierras, una tablilla en gran medida exenta de polvo y la
posibilidad de separar maderas que sean dificiles de trabajar.

Rodillos de transporte ajustables
eléctricamente.

Los rodillos de transporte ajustables
eléctricamente proporcionan un
comodo manejo y minimizan los
tiempos de ajuste. Una caracteristica
especial: el ajuste enteramente
automatico de diferentes alturas de
bloque.

Construccion de la maquina con Optima accesibilidad.

apertura por el medio. Esta innovadora construccion garan-

Para la optima accesibilidad a la tiza una 6ptima accesibilidad a todos

maquina se ha desarrollado un sistema  los componentes de la maqguina.

de cierre robusto cuadruple, el cual Ademas, la minimizacion del tiempo

asegura la estabilidad permanente empleado para trabajos de ajuste, de

de la maquina en las condiciones de cambio de herramienta y de manteni-

trabajo mas exigentes. miento aumenta la disponibilidad de
la maquina.

Facil manejo.

En el panel de mando, claro y com-
pacto, se pueden cambiar menus,
recuperar o modificar valores y
visualizar instrucciones de
mantenimiento.



Sistema individualizado de guiado de los blogues.

En la maquina basica se incluye un sistema de guiado de los bloques disefiado para el cliente de forma
personalizada. Opcionalmente se pueden utilizar los siguientes sistemas de guiado de los bloques:

Guia lateral y guia central.

En la posicion guia lateral, los rodillos prensores, accionados neumaticamente,
dirigen el blogue de madera a lo largo de la regla de tope que se ha
posicionado lateralmente.

30 - 266

Anchura del blogue: Max. 140 mm :I]
Altura del blogue: Entre 30 y 266 mm ‘

~— max. 140 mm4>|

En la posicion guia central, los rodillos prensores, accionados neumaticamente,
dirigen los dos bloques de madera a la izquierda y a la derecha a lo largo de la
regla de tope que se ha posicionado en el centro.

Anchura del bloque: Max. 2 x 60 mm
Altura del bloque: Entre 30 y 266 mm I

30 - 266 mm

:
H

1
1
1
1

Sistema de canales.
Este sistema facilmente ampliable permite aserrar
simultaneamente varios bloques.

Dimension de los canales: Segun los deseos del cliente
Numero de canales: Entre 2 y 4 canales con una altura
del blogue de hasta 266 mm
Entre 2 y 5 canales con una altura
del blogue de hasta 125 mm
Altura del blogue: Entre 30 y 266 mm

30-125

= | os blogues no se atascan
gracias a la entrada montada
en forma de cono (el material
precepillado también libera
tensiones)

u | os railes de guia, sometidos a
un mecanizado especial, garan-
tizan un guiado lineal preciso de
los bloques justo antes del corte
de sierra

19




Le hacemos una oferta precisa.
Y sin embargo le damos libertad para eleqir.

La calidad de una oferta no so6lo consiste en que se cumplan claramente sus promesas. Poder elegir supone
también un plus. Por ejemplo, entre opciones que mejoren los resultados por estar cortadas a la medida de las
necesidades individuales.

Deposito. Sistema de pulverizacion.

El depdsito garantiza una alimen- Pulverizando un liquido bioldgico anti-
tacion continua de los bloques de adherente en la hoja de sierra se evita
madera. De esta forma varias que el serrin con serrina se pegue a
maquinas pueden ser manejadas las sierras. Los intervalos de pulveri-
por una persona. zacion se pueden ajustar individual

mente en funcion del tipo de madera.

Sistema de corte de madera verde. Cepillo doble.

Ademas del Air Jet y del sistema de La ultima generacion del cepillo doble destaca por su d0ptima accesibilidad
pulverizacién es posible evacuar el debido a la colocacion de los rodamientos de todos los componentes, a la
serrin verde de la parte inferior del forma de construccién compacta y a un facil cambio de herramientas.

cabezal mediante aire comprimido.
Ventajas para el usuario: canto exacto para encolar, sin marcas de transporte
en el canto superior de las tablillas, paralelismo perfecto de las tablillas.

20




DSG Sonic
Cifras. Datos. Hechos.

Datos técnicos

Tension de conexion

Potencia del motor principal

Velocidad de avance (en funcion del tipo de madera y de las dimensiones del bloque)
Carrera del bastidor

Numero de carreras

Altura de corte (ajustable eléctricamente)

Anchura de corte, guia lateral

Anchura de corte, guia central

Numero de canales (anchura del bloque variable)

Longitud del bloque

Diferencia de altura de bloque / guia central

Grosor de las tablillas (en funcion del tipo de madera y de las dimensiones del bloque)
Precision de corte hasta una altura de 120 mm

Precision de corte a una altura superior a 120 mm

Espesor de corte

Numero de sierras

Duracioén de las sierras

Boca de aspiracion

Potencia de aspiracion por conexion

Aire comprimido

* Otras tensiones de conexion bajo demanda.

Dimensiones

Longitud 4050 mm

Anchura 1150 mm

Altura Max. 2500 mm

Altura de transporte de la maquina Aprox. 2300 mm

Peso (inc. cepillo doble) Aprox. 3000 kg (3500 kg)
£

— ®) 5

©

Reservados los derechos a efectuar modificaciones técnicas.

4050 mm

400 - 415 VAC / 50 Hz *
15 kW

Entre 0,3 y 1,7 m/min
210 mm

550 courses/min
Entre 30 y 266 mm
Hasta 140 mm

2 x y hasta 60 mm
Entre 2 y 5 canales

A partir de 185 mm
Max. +/- 0,5 mm

> 1,5 mm

Aprox. +/- 0,1 mm
Aprox. +/- 0,2 mm

A partir de 0,7 mm
Max. 35

Hasta 80 horas

1x 150/ 1 x 120 mm
30 m/s, 1300 m®/h
Min. 6 bar, 87 psi

2300 mm

21
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La diferencia entre los productos de ciclo corto y aquellos que triunfan en el mercado durante un largo periodo de
tiempo es facil de explicar. Reside en la calidad de las caracteristicas del producto, que es justamente lo que también
explica por qué ha triunfado la DSG 200. El éxito y la destacada posicion en el mercado de esta sierra alternativa se
deben, por un lado, a su elevado rendimiento y a otro gran numero de caracteristicas del producto. Por otro, son la
suma de la pasion, la pericia y la experiencia de sus creadores y disefadores, que la han convertido en una maquina
extraordinariamente exitosa.

La DSG 200, convence a sus B Suelos de parquet

usuarios a nivel mundial, ya que E Puertas Su potencial para el uso industrial se
combina un alto rendimiento con B Tableros multicapa basa en su asombrosa capacidad de
una alta calidad de producto, tablilla B Tablero hasta 1400 m? por turno.

(chapa aserrada), para:



e
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Vision de conjunto de las caracteristicas del producto.

Guia central con rodillos Guia lateral Alimentador de 6 canales
prensores independientes

Alimentador de 9 canales Tablilla de entalladura Air Jet Sistema de pulverizacion Sistema de corte de Cepillo doble
ajustable madera verde

s cuando se superan las mas elevadas expectativas?
Cuando pueden ofrecerse ventajas en serie.

Cada inversion debe meditarse con sumo cuidado. Los criterios economicos son los que deciden. La version
basica de la DSG 200 incorpora ya una increible multiplicidad de caracteristicas de serie. Gracias a ellas tiene
usted garantizadas unas mayores precision y rendimiento y una superior ergonomia.

Avance de precision gracias al servocontrol.

Los rodillos de transporte se accionan mediante un servo- avance. En cualquier punto del cabezal cada diente corta
avance electronico en la entrada y la salida de la maquina una cantidad exacta de material, al estar la velocidad del
respectivamente, 1o que tiene como consecuencia una cabezal exactamente ajustada a la velocidad del bloque

sincronizacion perfecta de la velocidad de las sierras y del de madera. El resultado: mayor duracién de las sierras y
acabado fino con una precision muy alta.



Alturas de corte de hasta 400 mm.

Las nuevas exigencias para tablillas extra anchas para la fabricacion de marcos de puertas y paneles hacen necesaria
una ampliacion de la tecnologia de cortes delgados. Gracias a las continuas innovaciones de WINTERSTEIGER, con la
sierra alternativa para cortes delgados extra y altos DSG 200 / 400 ahora pueden serrarse bloques de madera con una
altura de corte de hasta 400 mm. Con la legendaria precision de WINTERSTEIGER se fabrican tiras con una altura de
corte de hasta 400 mm y un espesor de corte a partir de 1,4 mm.

Hasta 9 bloques por avance.

El aserrado simultaneo de hasta 9 bloques de madera
garantiza una capacidad maxima, incluso en la produc-
cion de tablillas estrechas. La calidad de las superficies
a encolar permiten una mecanizacion posterior inmediata
sin necesidad de operaciones de trabajo adicionales. La
posibilidad de trabajar con espesores de corte a partir
de 0,9 mm permiten aumentar el aprovechamiento de la
madera por encima del 20 %.

Construccion de acero fundido de 5000 kg.

Gracias a la construccion sdlida y maciza, la sierra alter-
nativa de corte delgado DSG 200 convence por su gran
estabilidad de funcionamiento. Sus gruesas paredes de
fundicidn absorben las vibraciones, garantizando de este
modo una precision y estabilidad duraderas.
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Hasta 50 sierras por bastidor.

Un bastidor especial construido
con materiales de gran calidad
permite absorber tensiones extremas.
Dependiendo de las respectivas
dimensiones de las sierras, el
bastidor admite hasta 50 sierras,
que mantienen la tensidn requerida
incluso bajo cargas continuas.
Debido al elevado numero de
sierras, WINTERSTEIGER ha
desarrollado un sistema que
permite reemplazar de modo
sencillo y rapido las sierras, ya

sea individualmente o por lotes.

Motor principal de transmision de
22 kW de potencia.

Con el fin de satisfacer las exigencias
extremas de la DSG 200, la maquina
ha sido equipada con un motor de
transmision de calidad que desarrolla
una potencia de 22 kW.

Air Jet.

Mediante el Air Jet una corriente de aire constante se dirige directamente a la
zona en la que operan el corte los dientes de la sierra, desalojando el serrin
fuera de la zona de las sierras durante el proceso de corte. Con ello se garan-
tiza que la friccion o el embotamiento de los dientes de las sierras sea minimo,
evitando asi que aumente su temperatura. Ventajas para el usuario: mayor
duracion de las sierras, una tablilla en gran medida exenta de polvo y la
posibilidad de separar maderas que sean dificiles de trabajar.

Maxima capacidad de carga,

incluso bajo condiciones extremas.
Esta construccion innovadora hace que
todos los componentes de la maquina
resistan cargas maximas, sin que por
ello la accesibilidad optima a la misma
se vea afectada. Esto y el minimo
tiempo requerido para los trabajos de
preparacion, ajuste y mantenimiento
hacen que la maquina esté siempre
disponible, incluso bajo condiciones de
produccion extremas.

Robusto cierre cuadruple para
construccion divisible de maquina.
Con el fin de poder acceder a

la maquina de modo 6ptimo,
WINTERSTEIGER ha desarrollado un
bloqueo cuadruple, que garantiza una
estabilidad constante de la maquina
incluso bajo cargas maximas.



Una ventaja es sélo

un beneficio cuando
un cliente puede sacar
provecho de ella de
forma individual. Por

ello, WINTERSTEIGER
tiene presente este
factor en todas sus
innovaciones.

Manejo confortable y sencillo.

En el terminal de mando compacto y claramente estructurado se pueden
modificar los menus, editar o modificar datos o visualizar las mensajes sobre
el mantenimiento de la maquina.

Tablilla de entalladura ajustable.

La tablilla de entalladura ajustable garantiza una estabilidad éptima de la base del blogue en el momento de la salida
de las sierras. La tablilla de entalladura puede ser reajustada hasta 30 veces durante el servicio de la maquina — un
sistema perfecto para mecanizar cuidadosamente el canto de las tablillas.
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Sistema individualizado de guiado de los blogues.

Las exigencias de produccion complicadas necesitan soluciones individuales.

WINTERSTEIGER le ofrece sistemas de alimentacion de los bloques adaptados a sus necesidades especificas:

Guia lateral y guia central.
En la posicion guia lateral, el bloque de madera es transportado a lo largo de
la guia lateral por unos rodillos prensores neumaticamente controlados.

Anchura del bloque: Entre 80 y 205 mm

Altura del bloque: Entre 45y 250 mm (140 y 400 mm con la DSG 200/400)

En la posicion guia central, sendos bloques son transportados a la
derecha e izquierda del lineal de la guia central por unos rodillos prensores
neumaticamente controlados.

Anchura del bloque: Entre 2 x 30 y 95 mm

Altura del blogue: Entre 45y 250 mm (140 y 400 mm en la maquina DSG 200/400)

Sistema de canales.
Este sistema facilmente ampliable permite aserrar

-

45-250

«— 80 - 205 mm —»l

45 -250 mm

)

|4730_95 mm4>| |<f30-95 mm 4’|

simultaneamente varios bloques.
Dimension de los canales: Segun los deseos del cliente @ ¢ 7
Numero de canales: Hasta 6 canales, para bloques de

hasta 400 mm de altur
hasta 9 canales, para bloques de
hasta 80 mm de altura

Diferentes alturas de los bloques.
Unos rodillos prensores indepen-
dientes, con transmision en la zona
de entrada, procesan simultanea-
mente bloques de diferentes alturas.

B [ os blogues no se atascan
gracias a la entrada montada
en forma de cono (el material
precepillado también libera
tensiones)

u | os railes de gufa, sometidos a
un mecanizado especial, garan-
tizan un guiado lineal preciso de
los blogues justo antes del corte
de sierra

Alimentador de 6 canales

I w-som |

21,6mm| [21,6mm| |21,6mm |21,6mm 21,6 mm |21.6mm 21,6 mm |21.6mm 21,6 mm

Alimentador de 9 canales

Alimentador de 4 canales



Le hacemos una oferta precisa.
Y sin embargo le damos libertad para eleqir.

La calidad de una oferta no solo consiste en que se cumplan claramente sus promesas. Poder elegir supone
también un plus. Por ejemplo, entre opciones que mejoren los resultados por estar cortadas a la medida de las

necesidades individuales.

Deposito de alimentacion.

La estacion de carga garantiza un
abastecimiento continuo de bloques.
Varias maquinas pueden ser
controladas por un solo operario.

Depdsito de alimentacion estandar:
La maquina acepta longitudes estan-

dar de los blogues de hasta 900 mm.

Para longitudes superiores a 3000
mm existe la posibilidad de prolongar
la estacion de carga.

Depdsito de alimentacién para
bloques de diferente tamario:

Bajo demanda le ofrecemos una
serie de soluciones especiales inte-
gradas en la produccion para la
alimentacion automatica de bloques
de diferentes longitudes.

Cepillo doble.
El doble cepillo conectado a la salida
garantiza maximo paralelismo y

angulos exactos de 90° en los cantos

machihembrados, eliminando también
pequefos desgarres en la parte infe-
rior de las tiras y eventuales imper-
fecciones en la parte superior de las
mismas. Ventajas para el usuario:
cantos machihembrados para enco-
lar exactos, ausencia de marcas de
transporte en la parte inferior de las
tiras, paralelismo perfecto de las tiras.

Sistema de pulverizacion.
Pulverizando un liquido bioldgico anti-
adherente en la hoja de sierra se evita
que el serrin con serrina se pegue a
las sierras. Los intervalos de pulveri-
zacion se pueden ajustar individual
mente en funcion del tipo de madera.

Sistema de corte de madera verde.
Ademas del Air Jet y del sistema de
pulverizacién es posible evacuar el
serrin verde de la parte inferior del
cabezal mediante aire comprimido.
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DSG 200
Cifras. Datos. Hechos.

Datos técnicos

Tension de conexion
Potencia del motor principal

Velocidad de avance (en funcion del tipo de madera y de las
dimensiones del bloque)

Carrera del bastidor

Numero de carreras

Altura del sistema de canal, ajustable de modo continuo
Anchura de corte, guia lateral

Anchura de corte, guia central

Numero de canales (anchura del bloque variable)
Longitud del bloque

Diferencia de altura de bloque / guia central

Grosor de las tablillas (en funcion del tipo de madera y de las
dimensiones del bloque)

Precision de corte hasta una altura de 120 mm
Precision de corte a una altura superior a 120 mm
Precision de corte a una altura superior a 250 mm
Espesor de corte

Numero de sierras

Duracion de las sierras

Boca de aspiracion (doble cepillo)

Potencia de aspiracion por conexion

Aire comprimido

* Otras tensiones bajo demanda.

Dimensiones

DSG 200
400 - 415 VAC / 50 Hz *
22 kKW

Entre 0,2 y 2,0 m/min

210 mm

450 carreras/min

Entre 45 y 250 mm

Entre 80 y 205 mm

2 x entre 30 y 95 mm
Entre 2 y 9 canales

A partir de 250 mm
Ajustable de modo continuo

>1,5 mm

Aprox. +/- 0,1 mm
Aprox. +/- 0,2 mm
Desde 0,9 mm

Méax. 50

Hasta 60 horas

3 x 140 (1 x 120 mm)
30 m/s, 5100 m®/h
Min. 6 bar, 87 psi

DSG 200/400 maxima altura de corte
400 - 415 VAC / 50 Hz *
22 kW

Entre 0,2 'y 2,0 m/min

210 mm

400 carreras/min

Entre 140 y 400 mm
Entre 80 y 165 mm

2 xentre 30y 75 mm
Entre 1y 4 canales

A partir de 500 mm
Ajustable de modo continuo

>3 mm

Aprox. +/- 0,2 mm
Aprox. +/- 0,3 mm
Desde 1,1 mm
Méax. 32

Hasta 60 horas

3 x 140 mm

30 m/s, 5100 m®/h
Min. 6 bar, 87 psi

Longitud (inc. cepillo doble)
Anchura

Altura

Altura de transporte de la maquina
Peso

1230 mm

Modificaciones técnicas reservadas.

DSG 200

4400 mm (5050 mm)
1230 mm

Aprox. 2600 mm
Méax 2100 mm
Aprox. 5000 kg

4400 mm

DSG 200/400 maxima altura de corte
4400 mm

1230 mm

Aprox. 2715 mm

Max 2200 mm

Aprox. 5200 kg

2600 mm




Ejemplo de comparacion de tecnologias para la
produccion de la capa noble en parquet multicapa.

Valores orientativos:

Grosor de la tablilla entre 2y 5 mm  Anchura de la tablilla entre 200 y 250 mm  Bloques de madera: Secos,

Sierra alternativa de corte muy delgado
Calidad de acabado de la tablilla
Tolerancia en espesor: aprox +/- 0,2 mm
Sin marcas tipo quemadura
Superficie encolable sin
Excelente calidad de la superficie

Espesor de corte
Espesor de corte minimo: aprox. 1,1 mm
5 tablillas por bloque

Pérdida de corte/rendimiento de 1 m® de madera

Pérdida de corte: 30 %

cepillados por las 4 caras

Tecnologias alternativas

Calidad de acabado de la tablilla
Tolerancia en espesor: aprox. +/- 0,3 mm
Marcas tipo quemadura en la tablilla
Es necesario calibrar la tablilla

Espesor de corte
Espesor de corte: aprox. 1,4 - 1,8 mm
4 tablillas por bloque

Pérdida de corte/rendimiento de 1 m® de madera

Pérdida de corte: 50 %

+ 20 % de rendimiento de la madera
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Servicio post-venta WINTERSTEIGER.
El seguimiento permanece cuando finaliza la entrega.

No hay mejor momento para evaluar la calidad de una inversion que los afos posteriores a su suministro.
Por este motivo, WINTERSTEIGER ha consolidado un servicio post-venta a escala mundial.

Puesta en marcha y cursos de formacion.

Ambas cosas WINTERSTEIGER las garantiza a escala
mundial desplazando a sus especialistas al lugar donde
se emplaza el cliente.

Seguimiento de la produccion.

Con ello nos referimos a todas las demas medidas que
posibilitaran que pueda hacerse uso de las maquinas lo
antes posible y con la maxima rentabilidad.

Mantenimiento proactivo.

El mantenimiento y la sustitucion preventiva de piezas de
desgaste predeterminadas a intervalos regulares elimi-
nan los problemas antes de que éstos hagan siquiera
aparicion. Por ejemplo, mientras nuestros clientes estan
de vacaciones, permitiendo asi que incluso los costes de
mantenimiento se mantengan a niveles reducidisimos.

Pedidos regulares para piezas de recambio y sierras.
Estos acuerdos nos permiten planificar con antelacion las
necesidades anuales y economizar costes, economias de
las que, como es natural, se benefician de inmediato
nuestros clientes.

Otras ventajas:

® Suministro orientado al consumo (just-in-time)
B Disponibilidad a corto plazo

B Stock de existencias en WINTERSTEIGER

Servicio de disposicion help-desk.

Con este servicio incrementamos aln mas las elevadas
prestaciones de nuestro servicio postventa a escala mun-
dial para nuestros socios, garantizando una asistencia de
primera clase incluso fuera de nuestras horas de despacho.

11 1T



La semilla de nuestro éxito yace en el suelo
que nos proporciona la naturaleza.
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WINTERSTEIGER Woodtech. El valor de la madera
incrementa en funcion de la calidad del acabado.

Hoy mas que nunca, la madera se esta redescubriendo como un recurso sostenible y en crecimiento gracias a sus
propiedades. Particularmente, el corte fino WINTERSTEIGER esta demostrando ser una de las tecnologias clave
para procesar la madera . WINTERSTEIGER cuenta con una experiencia de mas de 30 afios en este segmento y
esta consolidada como una las empresas punteras en el sector desde hace muchos afos.

Las mas de 1500 sierras alternativas para corte muy delgado vendidas por WINTERSTEIGER son la mejor prueba de su
posicién de liderazgo en el mercado mundial. Dicha posicion se basa en una filosofia transparente, que la empresa viene
aplicando desde hace tiempo de una manera racional, y que consiste en crear valores afiadidos evidentes con miras

al futuro a través del compromiso con la innovacion, un rendimiento alto y un proceso productivo que ofrezca todas las
garantias de seguridad.

Esos valores afiadidos se manifiestan en los productos El completo programa de productos, concebido y

que la tecnologia WINTERSTEIGER permite fabricar en realizado por un equipo integrado por usuarios, técnicos

condiciones ideales. y disefadores expertos, que abarca desde las sierras
alternativas de corte muy delgado hasta la tecnologia de

= Suelos de parquet encolado y prensado, incorporando un amplio espectro

=B Tableros multicapa de ventajas.

= Puyertas

® Ventanas B Maxima precision

B Muebles ® Canales de corte minimos

m Tablillas para lapices ® Superficies listas para su encolado

B |nstrumentos musicales m Posibilidad de transformar tableros sin necesidad de

etc. etapas adicionales de trabajo




WINTERSTEIGER. A Global Player.

WINTERSTEIGER AG es un grupo con presencia internacional dedicado a la construccion de maquinaria e
instalaciones que, desde su fundacion en 1953, ha alcanzado una posicion de liderazgo como proveedor de
soluciones innovadoras para clientes en mercados especializados con elevadas exigencias técnicas.

Los sectores de negocios del grupo de empresas incluyen:

B SEEDMECH

= Soluciones integrales para cultivos e investigacion agricola

B SPORTS

B Soluciones integrales para el alquiler y el servicio de esquis y snowboards
® Sistemas para el secado higiénico de articulos de deporte y ropa de trabajo
= Soluciones individuales al alcance de la mano

B WOODTECH

B Soluciones de proceso para el corte delgado de madera de alta precision y para la
reparacion/embellecimiento de la madera

B Hojas de sierra para madera, alimentos y metales

B Maquinas para tecnologia de aserradero movil y estacionaria

® |nstalaciones y soluciones de automatizacion

B METALS

B Maquinas e instalaciones para el ambito de la tecnologia de enderezado
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WINTERSTEIGER Centrales:

Austria: WINTERSTEIGER AG, 4910 Ried, Austria,
Dimmelstrasse 9, Tel.: +43 7752 919-0, Fax: +43 7752 919-58,
woodtech@wintersteiger.at

Consorcio internacional:

Ameérica del Sur: WINTERSTEIGER South América Comercio de
Magquinas Ltda., Rua dos Cisnes 348, CEP: 88137-300, Palhoca,
SC - Brazil, Tel./Fax: +55 48 3344 1135,
office@wintersteiger.com.br

f T EE.UU, Canada: WINTERSTEIGER Inc.,
4705 Amelia Earhart Drive, Salt Lake City, UT 84116-2876,
Tel.: +1 801 355 6550, Fax: +1 801 355 6541,
mailbox@wintersteiger.com

Francia: SKID WINTERSTEIGER S.A.S.,
93 Avenue de la Paix, 41700 Contres, Tel.: +33 6 825 947 62,
franck.pasqual@skid-wintersteiger.com

Rusia, CEl: OO0 WINTERSTEIGER, 117218 Moscow,
Krzhizhanovsky str. 14, build. 3, Tel.: +7 495 645 8491,
Fax: +7 495 645 8492, office@wintersteiger.ru

Asia, Australia, Nueva Zelanda: WINTERSTEIGER SEA

Pte. Ltd., Singapore 569084, 2 Ang Mo Kio Street 64 #05-03A,
L J Tel.: +65 6363 3384, Fax: +65 6363 3378,

office@wintersteiger.com.sg

Representaciones:

Albania, Bosnia y Herzegovina, China, Corea, Croacia, Eslovenia, Espafia, Japén, Kosovo, Macedonia, Montenegro, Polonia, Portugal, Serbia, Suecia, Taiwan,
Turquia. Encontrard los datos de contacto detallados de nuestras representaciéones en www.wintersteiger.com/woodtech.
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