Die WINTERSTEIGER Séageblatter sind speziell auf den konkreten Anwen-
dungsfall und das zu trennende Material optimiert und liefern unseren Kunden
daher beste Ergebnisse bei maximaler Qualitat und Wirtschaftlichkeit,
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In unserem Produktionswerk der WINTERSTEIGER Sagen

GmbH in Arnstadt, Deutschland, bieten wir ein Bandsageblati-

Service mit hochwertigen CNC Nassschliff-Bearbeitungs-
maschinen und automatischen sowie manuellen Richtzentren.
Unser Fachpersonal begleitet und liberwacht jeden einzeinen

Arbeitsschritt. Damit stellen wir sicher, dass die Bandsageblat-

ter mit hdchster Qualitat aufbereitet werden.

Bandségeblatt reinigen
1 Zahnvermessung auf Parallelitat und Flucht
1 Scharfen, spannen, richten
Stauchen
1 Stellitieren
Sageblatt schweifien
w Logistikiésung fir Hol- und Bringdiensl

Block- und Trennband-
sageblatter im Fokus

Erweiterte Produktionshalle in Arnstadt/Thiiringen

Wintersteiger erweiterte nach Ausbau des Sagen-Kompetenzzentrums die Fertigung neuer Bandsigeblitter bis
260 mm Breite und die Sagenaufbereitung fiir Block- und Trennbandségen.

Wintersteiger vergroRerte am Standort Arnstadt/DE das
Entwicklungs- und  Produktionszentrum  deutlich.  Die
Produktionshalle wurde um 2000 m? auf nunmehr 6800 m?2
erweitert. Zudem erweiterte Wintersteiger den Maschinenpark:
Dieser umfasst heute etwa 60 CNC-Schleifmaschinen,
finf automatische Richtzentren sowie vollautomatische
Produktionslinien fiirBandsageblatterin derLebensmittelindustrie,
fir Tischler- und Schreinereien sowie mobile und stationire
Bandsédgeanlagen in der Holzindustrie. Die Investitionssumme
betrug etwa 3 Mio. €. Das Unternehmen Wintersteiger Sdgen
GmbH beschéftigt am Standort rund 60 Mitarbeiter und ist mit
einer Exportquote von 85 % in iiber 50 Lander einer der grofiten
Sageblatthersteller in Europa.

Bands#geblétter vor der neu geschaffenen Maschinengruppen fiir den
Ségenservice.

Mit dem Ausbau und der VergroBerung des Maschinenparks
konnte man die Abldufe in der Produktion verbessern und
optimieren. Die Produktionskapazitdt belduft sich auf rund 5
Mio. fm Bandségeblatter pro Jahr. Durchschnittlich liegen 500 t
Bandstahl auf Lager.

Wintersteiger hat sich in den vergangenen Jahrzehnten einen
auBergewohnlichen Ruf als Spezialist in der Diinnschnitt-
Technologie als Anlagenbauer und Hersteller von Diinnschnitt-
Band- und Gatterségeblattern erworben. Die Erfahrungen, die wir
in der Fertigung und Anwendung der Diinnschnitt-Technologie
erworben haben, kdnnen auch die Sdgewerkskunden geniefien, so
Stefan Hengelhaupt, Geschéftsfiihrer des Kompetenzzentrums in
Arnstadt.

Sicher verpackte Bandsageblatter vor der Auslieferung an den Kunden.

Breite Bandsageblatter und umfassender Scharfservice

Im Zuge der Erweiterung schuf man eine komplett neue
Fertigungslinie fiir Block- und Trennbands#geblatter bis 260 mm
Breite und auf 250 m? einen neuen Bereich fiir den Scharfservice.
Die fiir diesen Service notwendigen Maschinen wurden in
Gruppen so aufgestellt, dass ein optimaler Ablauf gewahrleistet
werden kann. Die neue Sdgenaufbereitung bietet Wintersteiger
fir Block- und Trennbandségen von Blattbreite 50 bis 260 mm
an. Dies umfasst die maschinelle Reinigung der Bands&geblitter,
Uberpriifung der Zahnlinie, das Scharfen, Spannen und Richten
sowie das eventuell notwendige Schweiflen, Stellitieren oder
Stauchen der Blatter. ,Zudem bieten wir Logistiklosungen fiir
den Hol- und Bringdienst an”, ergdnzt Stefan Hengelhaupt. Die
ersten Referenzkunden zeigen eine auBerordentlich positive
Resonanz auf die Produktprogrammerweiterung und den neuen
Scharfdienst.



