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Hyperspektrale Bildgebung in Scannern fiir die Holzindustrie

Wintersteiger und Perception Park liefern automatisierte Qualitdtskontrolle mittels eines »chemischen Fingerabdrucks«

Durch den Einsatz eines hyperspek-
tralen Bildgebungsverfahrens ermog-
licht die Division Woodtech der Win-
tersteiger AG das Erkennen des ge-
nauen Aufbaus einer Fehlstelle im
Holz. So konnen Merkmale wie Bliue,
Weichstellen, Astfiule, Harzgallen
und Astlocher punktgenau gescannt,
chemisch analysiert und bearbeitet
werden. Dies ermoglicht ein neues Ni-
veau fiir die Qualitatssicherung in der
Holzindustrie.

Der variierende Holzpreis sowie neue
Materialanforderungen und Anwen-
dungen sind stindige Herausforderun-
gen in einem wachsenden, sich verdn-
dernden Holzmarkt. Das bietet aber
auch Chancen fiir innovative Holzver-
arbeiter: Eine verbesserte Qualitétsbe-
urteilung und nachhaltige Kostenre-
duktion sind durch den Einsatz von hy-
perspektraler Bildgebung (hyperspect-
ral imaging — HSI) erreichbar. Durch
die Anwendung dieses sogenannten
,Chemical Sensing“ in der Holzindust-
rie konnen Qualititsanforderungen,
Preisdruck und Anwendungsinnovati-
on gleichzeitig adressiert werden.

,»,Chemical Sensing® — eine
spektrale Materialsignatur

Aufgrund ihrer chemischen Eigen-
schaften reflektieren Stoffe unterschied-
liche Lichtspektren. Mit einer Hyper-
spektralkamera konnen Bilder aufer-

Vollautomatische

serten und geschliffenen Zustand.

Holzausbesserungsanlage ~Wintersteiger-“TRC 3000
Schadstellenscanner. Bild oben (von links): Fehlstellen jeweils in rohem, ausgebes-

Jeweils auf der rechten Bildseite die hyperspektrale Bildge-
bung, hier eines Wachstumsfehlers (Astbruch)

halb des sichtbaren Bereichs wie z.B.
Infrarot-Licht aufgenommen werden.
Im Gegensatz zu normalen Kameras
lost die Hyperspektraltechnik das re-
flektierte Licht des Stoffes dann aber
spektral auf. Jeder Punkt wird nicht nur
durch einen Intensitdtswert, sondern
durch hunderte spektrale Wellenbidnder
beschrieben. Mit dieser hochgenauen
Spektralmessung konnen Stoffe auf ihre
Eigenschaften untersucht und ihre che-
mische Zusammensetzung sichtbar ge-
macht werden. Der Anwender erhélt ei-
nen eindeutigen ,,Fingerabdruck® bzw.
die ,spektrale Signatur“ des Objekts.
Damit konnen Storungen und Ver-
schmutzungen erkannt werden, die fiir
das Auge unsichtbar sind.

Dieses ,,Chemical Sensing“ kommt
dort zum Einsatz, wo Material aufgrund
chemischer Information bewertet oder
sortiert werden muss, unter anderem in
der lebensmittelverarbeitenden Indust-
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gradbestimmun-
gen), in der Recyc-
lingindustrie (ma-
terial-selektive ~ Kunststoffsortierung)
und diversen medizintechnischen An-
wendungen.

Erweiterte Scannertechnologie

Die Perception Park GmbH hat mit
dem ,,Perception Head“ nun eine Spezi-
allésung fiir den Einsatz von HSI gelie-
fert. Die Moglichkeit, eine so innovative
Technologie zu nutzen und damit den
,chemischen Fingerabdruck* des Aus-
gangsmaterials feststellen zu konnen,
stieR beim Osterreichischen Maschinen-
und Anlagenbauunternechmen Winter-
steiger auf grofles Interesse. Bei Winter-
steiger zdhlt die Scanner-Technologie
zu den Kernbereichen: Sie wird in den
Anlagen fiir die Holzoberflachenrepara-
tur sowie in den unterschiedlichsten
Sortierlinien eingesetzt.

,Unsere gegenwirtigen Scanner-
Technologien liefern uns u. a. Informa-
tionen iiber die Geometrien, Position,
Farbe und Groe einer Fehlstelle wie
z. B. eines Astlochs oder eines Risses im
Holz. Anschliefend wird mit unseren
Losungen aus der Produktgruppe ,Tim-
ber Repair & Cosmetics’ die Stelle auto-
matisch gereinigt bzw. ausgefrast und
dauerhalft gefiillt. Mit der hyperspektra-
len Bildgebung wissen wir zusitzlich,
wie die Fehlstelle in sich aufgebaut ist.
Bei einer Fehlstelle wie einem Astloch
kann man dann punktgenau nur jene
Stellen entfernen, die im Nachfolgepro-

Intervalltrocknung liefert bessere Trocknungs-
ergebnisse bei reduziertem Stromverbrauch

Einfache Umriistung auf patentierte Intervalltrocknungsmethode fiir Schnittholz

Bessere Holzqualitit nach der Trock-
nung, groBe Stromeinsparungen und
ein schnell Klus fii

er Trock r
mehr Produktionskapazitit sind die
Verk der iscl

Firma Alent Dynamic, die mit dem pa-
tentierten ,,Alent Dynamic Pump Dry-
ing“-Verfahren, eine innovative Steue-
rung fiir die Schnittholztrocknung an-
bietet.

Die Schnittholztrocknung ist die letzte
und schwierigste Phase der Holzbear-
beitung. ,Unser Steuerungssystem ist
fiir Intervalltrocknung in der Trocken-
kammer entwickelt, wobei scharfe Kli-
mabedingungen in der Trockenkammer
kontinuierlich mit langen Erholungs-
phasen kombiniert werden. Dies wirkt
sich direkt auf die mechanisch-absorp-
tiven Eigenschaften des Holzes aus, for-
dert die Feuchtewanderung und min-
dert gleichzeitig die inneren Spannun-
gen im Holz*, so erkldrt Nicola Bagutti,
Export Manager bei Alent Dynamic, die
Methode.

Die Feuchtemessung erfolgt automa-
tisiert und beriihrungslos in einem psy-
chrometrischen Verfahren mit einem

patentierten =~ WMC-Sensor
Moisture Content) in Echtzeit.
Das Verfahren wurde in Deutschland
erstmals 2013 bei der Firma Ladenbur-
ger in Bopfingen in groRerem Umfang
eingesetzt und wird dort bis heute ge-
nutzt. ,In letzter Zeit haben wir neue
Kunden erreicht und wir sehen, dass
sich immer mehr Sdgewerke fiir unsere
Losung entscheiden. Dies zeigt, dass
unsere patentierte Methode klare Vor-
teile hat. Wir sehen auch, dass andere
Lieferanten von Trockenkammern in
diese Richtung gehen, wenn auch ver-
schiedene Begriffe fiir dieses Verfahren
der Intervalltrocknung verwendet wer-
den. Wir sind davon iiberzeugt, dass un-
sere Methode in naher Zukunft Stan-
dard wird. Wir sind auch immer offen
und verfiigbar fiir die Zusammenarbeit
mit den anderen Firmen®, so Bagutti.
Als entscheidenden Faktor fiir die
Kunden sieht Bagutti die deutlich ver-
besserte Schnittholzqualitit nach der
Trocknung: ,Das erfahrene Trock-
nungspersonal unserer Kunden besti-
tigt dies nach visueller Beurteilung®, so
Bagutti. Ein weiterer Faktor sind erheb-
liche Stromeinsparungen, die je nach

(Wood

Anwendung und Holzart zwischen 20
und 60 % betragen konnen.

,Nach dem Umbau der fiinf Trocken-
kammern auf die ,AlentDynamic*-
Trocknungstechnik konnten wir direkt

Detektion von Frith-

und Spatholz innerhalb der Jahrringe

zess zu Problemen fiihren und so einen
noch natiirlicheren Look ermoglichen®,
erkldrt Markus Weissenbrunner, Pro-
duktmanager Wintersteiger AG, wie die
HSI-Technologie eingesetzt wird.

Ein weiteres Anwendungsbeispiel ist
die Unterscheidung von Kernholz und
Splintholz im frischen Rundholzein-
schnitt zum Beispiel bei Kiefernholz.
Da sich der Kern erst bei UV-Lichtkon-
takt verfarbt, ergibt sich eine Produkti-
onsunterbrechung, um hier definitive
Unterschiede erkennen zu konnen. Mit
dem Einsatz des ,Perception Head“
wird das Holz bereits beim Sagen unter-
sucht und klassifiziert.

Aktuell testet Wintersteiger die hy-
perspektrale Bildgebung bei weiteren
Kundenanforderungen, z.B. fiir die
Feuchtigkeitsmessung, um faule Stellen
aufzuspiiren, bei der Analyse von Ver-
leimfugen in Mehrschichtplatten oder

beim Aufspiiren von Harz. ,Die hyper-
spektrale Bildgebung verschafft uns zu-
sdtzlich zu unseren bestehenden Scan-
ner-Technologien viele weitere Infor-
mationen und 6ffnet ganz neue Einsatz-
bereiche in der Holzverarbeitung®, so
Weissenbrunner zu den Potenzialen.

Innovationskooperation

Die Vorteile dieser neuen Inspekti-
onstechnologie sollen zukiinftig Kun-
den der Wintersteiger AG zur Verfi-
gung stehen. Die Entwicklungskoope-
ration zwischen der VAP-Wintersteiger
GmbH, Teil der Division Woodtech der
Wintersteiger AG, und der Perception
Park GmbH soll die Vorreiterstellung
beider Firmen im Markt stirken. Die
VAP-Wintersteiger GmbH ist speziali-
siert auf Anlagenbau und Automatisie-
rung, von der Machbarkeitsstudie bis
zur Fernwartung der Gesamtanlage rea-
lisiert das Unternehmen Automatisie-
rungslosungen fiir Fenster-, Parkett-,
Mobel- und Plattenfertigung sowie
GroRsidgewerke.

Diese Unternchmenskooperation er-
moglicht Kosteneinsparungen bei den
weiteren Produktionsschritten in der
Holzindustrie:  Qualitétsunterschiede
z.B. bei Bauholz oder Konstruktions-
vollholz werden darstellbar und fiihren
zu einer genaueren Preisstaffelung. Die
Verwendung ist damit auch ein Vorteil
fiir den Endkunden — die Qualitat der
Holzprodukte kann den Anwendungen
genauer zugeordnet werden.

,Holzscanner mit einem ,Perception
Head‘ aufzuriisten, war eine geniale
Idee. Der ,chemische Fingerabdruck*
erlaubt die Sicherstellung einer neuen,
bisher ungeahnten Qualitdt, welche
Produktionsabldufe entscheidend ver-
bessert®, erklédrt Ulrich P. Schon, Busi-
ness Development Manager bei Percep-
tion Park.

Hersteller: Perception Park GmbH,

8010 Graz (Osterreich) und

Wintersteiger AG,

4910 Ried im Innkreis (Osterreich)

Green Cargo und Exte Fabriks entwickelt und kommt nun zum ersten Mal in der

Rundholzlogistik fiir Holmen zum Einsatz.

Foto: Green Cargo

Mehr Rundholz auf die Schiene

Neuer Eisenbahnwaggon mit 10,82 m? Ladequerschnitt

die versprochenen Vorteile feststellen
Endrisse sind fiir uns kein Thema mehr,
und auch Verdrechungen und Verfir-
bungen wurden stark vermindert. Wir
sehen deutliche Stromeinsparungen
und freuen uns iiber einen umwelt-
freundlicheren Trocknungsprozess. Die
Umstellung auf die ,Alent Dyna-
mic‘-Trocknungsmethode in allen Kam-
mern lief sehr einfach und schnell ab®,
bestétigt auch Ueli Ladrach, Leiter von
Betrieb und Produktion der Olwo AG,
Worb (Schweiz).

Um guten Service zu gewihrleisten,
unterhdlt Alent Dynamic einen Stand-
ort in Deutschland: Von Siiddeutsch-
land aus betreut und unterstiitzt der
Trocknungsexperte Rainer Hofer die
Kunden im deutschsprachigem Raum.

Anbieter: Alent Dynamic AB,

97235 Luled, Schweden

Vertretung in Deutschland:

Alent Drying GmbH,

80538 Miinchen

Das schwedische Logistikunterneh-
men Green Cargo AB, Solna, hat zu-
sammen mit dem Hersteller Exte Fa-
briks AB, Farila (Schweden), einen
neuen Eisenbahnwaggon fiir den
Rundholztransport entwickelt, der
nun zum ersten Mal fiir die Firma Hol-
men, Stockholm, zum Einsatz kommt.
Holmen betreibt in Schweden mehre-
re Karton- und Papierfabriken sowie
drei Siagewerke. Hauptmerkmal des
neuen Waggontyps ist der groe Lade-
querschnitt von 10,82 m2.

Green Cargo und Holmen arbeiten in
der Rundholzlogistik in Nordschweden
schon lange zusammen. In den letzten
Jahren sind durch steigende Nachfrage
und wachsende Mengen immer mehr
Ziele dazugekommen.

,,Frither mussten wir die Bestellungen
der Kunden im Voraus planen, aber
jetzt hat sich das Blatt gewendet. Heute
sind wir so schnell, dass Rundholzkun-

den kaum noch Zeit haben, ihr Holz zu
den Terminals zu bringen“, Johan Ros-
wall, zustdndig fiir Rundholzverkiufe
bei Green Cargo.

In der Zusammenarbeit mit Holmen
wird nun der als ,,Golden Bullet 2.0“ be-
titelte Eisenbahnwaggon eingesetzt. Die
Zuladung pro laufendem Meter Wag-
gonldnge ist erhoht, gleichzeitig wurde
die Last pro Achse verringert, indem
pro Waggon mehr Achsen verbaut wur-
den. Das reduziert auch die Abnutzun-
gen im gesamten Transportsystem.
Auch die Rungen wurden fiir diesen
Waggon weiterentwickelt und sind nun
stirker bei zugleich hoherer Flexibilitit.
Die einfache Konstruktion des Wag-
gons erleichtert Instandhaltung und Re-
paratur. Der Waggon wurde speziell fiir
den schwedischen Markt und die extre-
me Kilte des Winters in Nordschweden
entwickelt.

Anbieter: Green Cargo AB,

17111 Solna (Schweden)



