WINTERSTEIGER




DSB Twinhead Pro XM

Dwumodulowa
cienkotnaca pila

tasmowa.

Stworzona do precyzyjnego ciecia drewna twar-
dego i miekkiego, na sucho i na mokro.

Niezawodna, dobrze dopracowana cienkotnaca pita
tasmowa DSB Twinhead NG XM zostata rozwinieta
do wersji ,Pro” i wyznacza teraz nowy standard
precyzyjnego cienkiego ciecia drewna: jej cyfryzac
ja czyni z DSB Twinhead Pro XM maszyne nowej
generacji. W pakiecie ze zdalng konserwacjg dajemy
dostep do chmury myWINTERSTEIGER. Monito-
rowanie tozysk, automatyczny pomiar szerokosci
bloku drewna, automatyczne rozpoznawanie brze-
szczotu - wszystkie dane przedstawione w przejrz-
ysty sposob. katwos¢ konserwacji i czyszczenia,
ekran wielodotykowy 12 cali ze zaktualizowanym
interfejsem i wydajny system zasysania wioréw

to zaledwie kilka z wielu funkcji, wyrdzniajgcych
maszyne pod wzgledem technicznym.

Dane z maszyny dla ciggtego ulepszania.

W ostatnich latach proces cyfryzadcji silnie wptynat
na budowe maszyn. Stwarza on wiele nowych
mozliwosci: dane sg ztotem XXI wieku! Jednak
gromadzenie to zaledwie poczatek. Dopiero grun-
towna analiza i interpretacja ukazujg skarb, jakim
sg dane. To wartos¢ dodana, w oczywisty sposéb
przynoszaca korzysci. WINTERSTEIGER ulepszajac
swoje maszyny, stawia przede wszystkim na
cyfryzacje i ze zdwojong sitg pracuje nad nowymi
rozwigzaniami.

Rozwijamy nie tylko maszyne, ale réwniez dopa-
sowane oprogramowanie: bliski kontakt z naszym
Klientem pozwala je na biezgco dopracowywac i
optymalizowac.

Dostosowana do wytwarzania produktow z
twardego 1 miekkiego drewna
w nastepujacych kategoriach:

Okna
Meble

Parkiety

Deski wielowarst-
wowe

Laminaty sklejane

Drzwi

Ptytki otéwkowe

Elementy nart/desek
snowboardowych

* Instrumenty muzyczne
* Zrzynki tartaczne

* topaty wirnika do elek-
trowni wiatrowych

Zwr6¢ sie do nas, jesli szukasz indywidualnych rozwigzan w zakresie

materiatéw niedrzewnych!
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Podsumowanie korzysci

Cyfrowe rozwigzania dla
efektywnosci procesu produk-
cyjnego (w pakiecie ze zdalng
konserwacj3)

* Automatyczne zarzadzanie
narzedziami dzieki rozpozna-
waniu brzeszczotu w maszynie

* Automatyczny pomiar
szerokosci bloku drewna

* Automatyczne monitorowanie
tozysk, umozliwiajgce wymiane
prewencyjna.

» Dostep do chmury
myWINTERSTEIGER

* 12- calowy wySwietlacz
wielodotykowy zapewniajacy
najlepsza funkcjonalnos¢

Wysoka wydajnos¢ i
maksymalne wymiary

* Podstawowa konfiguracja
dwumodutowa, z mozliwoscig
rozbudowy na caty system
produkdji

» Szerokos¢ ciecia do 310 mm,
wysokos¢ bloku drewna do 165
mm i predkos¢ posuwu do 45
m/min

+ Zoptymalizowany dostep
zapewnia fatwos¢ konserwacji i
utrzymania

Najwyzszej klasy technologia

zapewniajgca maksymalna

precyzje

* Unikalny uktad posuwu do obréb-
ki kazdej jakosci blokéw

* Dostosowana do ciecia drewna
miekkiego

* Wysoka predkos¢ posuwu dzieki
wydajnemu systemowi odciggania

* Doskonale dopasowane elementy
z jednego zrodta:

* maszyna, narzedzia, automaty-
zacja i niezawodna obstuga klien-
ta - w gotowosci na catym swiecie



Koncepcja Twinhead

Oszczednos$¢ miejsca dzieki poziomym
modutom pit tasmowych.

Koszt

inwestycji

Nizszy koszt Nizszy koszt

Nizszy koszt

Jedyny w swoim rodzaju stosunek ceny do

inwestycji

inwestycji

A

Cienkotnaca pita tasmowa DSB Twinhead Pro XM w wersji podstawowej dysponuje dwoma
modutami i jest najbardzie] kompaktowym rozwigzaniem przy podwoéjnym cieciu. Koncep-
cja Twinhead, oparta na rownolegtym utozeniu modutdw, stanowi optymalne rozwigzanie,
gdy wymaganych jest kilka cie¢.

Regulacja modutu z serwonapedem, wykorzystujgca precyzyjne trzpienie gwintowa-
ne umozliwia do 10 razy wiekszg predko$¢ w poréwnaniu do konwencjonalnej reguladji
wysokosci. W ten sposéb szybko i optymalnie wykorzystuje sie wysokos¢ ciecia.

($$9)

($%)

Nizszy koszt inwes-
tycji i zredukowane

wymogi przestrzen-

ne przy jednakowe;j
wydajnosci

6 modutéw

inwestycji ($)

Wyzszy koszt
inwestycji i
zwiekszone wy-
mogi przestrzenne
przy jednakowej
wydajnosci

6 modutow

4 moduty

4 moduty
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700 m?/s

Koncepcja WINTERSTEIGER Twinhead

jako$ci dzieki koncepcji Twinhead

»
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1400 m?/s
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700 m?/s

Koncepcja konwencjonalna

1400 m?/s

» Wydajnos¢



Szeroko$¢ ciecia do 310 mm,
wysokos¢ bloku drewna do
165 mm.

W DSB Twinhead Pro XM nie-
zawodny system przenos-

zenia blokdw drewna, znany

ze starszego modelu, zostat
przejety i ulepszony. Maksymalna
wysokos$¢ przejscia bloku wynosi
165 mm przy wysokosci ciecia
do 165 mm. Zaleznie od swojego
wyposazenia maszyna DSB Twin-
head Pro XM umozliwia ptynng
regulacje predkosci posuwu do
45 m/min.
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Wyjatkowy stosunek ceny do
wydajnosci.

Juz w konfiguracji podstawowej
maszyna DSB Twinhead Pro

XM btyszczy ergonomicznymi
zaletami i minimalnymi wymoga-
mi przestrzennymi przy maksy-
malnej wydajnosci. Koncepcja
Twinhead z 2 modutami w jednej
maszynie utrzymuije tez koszty
inwestycji w atrakcyjnym zakresie
cenowym.



3 potaczone szeregowo maszyny DSB Twinhead
Pro XM z tgcznie 6 modutami pit

Maszyna rosnie

razem z potrzebami!

Przy bardziej wymagajgcych
pojemnosciach.

Rozszerzanie DSB Twinhead Pro XM: Potgczone szeregowo maszyny sa pomyslane jako
kompletne systemy produkcyjne, tworzgce petne, kompaktowe jednostki produkcyjne.
W kazdej chwili mozna rozszerzy¢ posiadane juz maszyny i instalacje.

Tworzenie indywidualnych rozwigzan w zakresie procesowania dzieki automatyzacji i
integracji maszyn to jedna z kluczowych kompetencji WINTERSTEIGER.

Optymalny dostep do maszyny dla tatwej konsweracji i serwisowania.

Innowacyjna koncepcja maszyny i mozliwos¢ szeregowego fgczenia zapewnia optymalny
dostep do wszystkich modutéw pity i komponentéw maszyny przy minimalnych wymo-
gach przestrzennych.

Wysoki poziom ergonomii redukuje czas oraz koszt zbrojenia, prac nastawczych i wy-
miany tasm tnacych do minimum. Koncepcja ta zapewnia ponadto swobodny dostep do
maszynowni.






Zysk: do 40%
wieksze wykorzy-
stanie drewna.

Typowe ciecie z dodatkowa
stratg wskutek niedostateczne;j

precyzji.

Ciecie cienkowarstwowe
WINTERSTEIGER z minimalnymi
stratami i najwieksza precyzja!

Maksymalna precyzja —
minimalny rzaz

Najbardziej innowacyjna technologia ciecia dla
maksymalnej precyzji.

W przeciwienstwie do systeméw zwyktego napinania, WINTERSTEIGER utrzymuje
brzeszczot tasmowy w odpowiedniej pozycji dzieki automatycznej kontroli taSmy na
rolkach poza ochrong i utrzymaniem wewnetrznego napiecia tasmy tnacej, chroniona
jest powierzchnia két Optymalne naprezenie tasmy tnacej w potgczeniu z prowadnicami
karbonowymi umozliwia agresywne pozycjonowanie prowadnic pity. Rezultat: koncen-
tracja naprezenia pity w obszarze ciecia.

Ten unikalny pakiet technologiczny, potaczony ze sztywng prowadnicg bloku, gwarantuje
maksymalng precyzje ciecia przy powstaniu minimalnym rzazie o szerokosci od 1,0 mm.

NAJNOWOCZESNIEJSZA
TECHNOLOGIA CIECIA

* Jedyny w swoim rodzaju uktad
posuwu

Automatyczna regulacja biegu
tasmy

Serwopneumatyczny naprezacz
tasmy tnacej

Zaawansowana prowadnica
karbonowa

Optymalne usuwanie wiéréw




Napedzane rolki
transportowe na
gbérze i na dole

Unikalny uktad posuwu do
obrobki kazdej jakosci blokow.

Napedzane rolki transportowe na gérze i na dole zapewniajg ciggte przenoszenie bloku
réwniez w przypadku obrabianych materiatéw o skrajnie trudnych wasciwosciach.
Optymalny chwyt i minimalne tarcie mokrego oraz suchego materiatu zapewniajg
specjalne elementy gumowe rolek transportowych oraz innowacyjny system docisko-
wy. Jednoczesnie powleczony twardg powtokg chromowa stét podajacy gwarantuje
maksymalng stabilnos¢ (optymalne ustawienie) przedmiotu obrabianego.

Naped rolek transportowych na wejsciu i wyj$ciu maszyny mozna ptynnie ustawiac i
regulowac elektronicznie (1-18 m/min lub 8-45 m/min). Stabilizacja pionowa obrabiane-
g0 materiatu w obszarze ciecia umozliwia catkowicie precyzyjne ciecie.

Dodatkowe napedzane rolki dociskowe
bezposrednio nad obszarem ciecia zapewniajg
stalg stabilizacje obrabianego materiatu na catej
szerokosci. Umozliwia to, oprécz wyrobdw struga-
nych, ciecie nieréwnych, zgrubnie przetartych blo-
kéw drewna z krzywizng podtuzng lub poprzeczng,
wklestosciami lub zwichrowaniem.

Bloki z wypaczeniem podtuznym lub
poprzecznym, zagiete, powyginane

Ciecie bloku na sucho Ciecie bloku na mokro
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Automatyczna regulacja biegu tasmy.

Przy rozcinaniu niejednorodnych materiatéw, np.
drewna, na tasme tnacg dziatajg rézne wartosci sity.
Za posrednictwem czujnika ukfad automatycznej
regulacji biegu tasmy rozpoznaje przesuniecia tasmy
tnacej wskutek dziatania réznych sit ciecia. Elektro-
motoryczny nastawnik steruje krgzkami zwrotnymi i
gwarantuje optymalng pozycje tasmy tnacej. Zapo-
biega to réwniez zjechaniu tasmy z kofa.

Optymalne usuwanie wiéréw

Przenosnik slimakowy

Wydajny system odprowadzania wiéréw.

Odsysanie zostato zaprojektowane w taki sposéb, aby jak najszybciej
i jak najskuteczniej usung¢ widry z maszyny. W ten sposéb unika sie
powstania zbyt wysokich temperatur wewngatrz maszyny. Zoptymal-
izowane odcigganie jest szczegdlnie korzystne przy pracy z miekkim
drewnem i na wysokiej predkosci posuwu, gdy w krétkim czasie pow-
staje wiecej widrow.

Niezawodny przenosnik slimakowy teraz takze w DSB Twinhead Pro
XM, najwiekszej maszynie z naszego portfolio. Dba o ciggtos¢ od-
prowadzania widérow z wnetrza maszyny. Ponadto pomaga czyscic
maszyne: mozna na niego tatwo przenies¢ widry.

Serwopneumatyczny nacigg tasmy tnacej.
Specjalny zawdr reguluje naprezenie tasmy tnacej,
ktore jest dostosowywane do wymiardw konkret-
nej tasmy. Podczas przerw w pracy dochodzi do
redukcji naprezenia: w ten sposéb chroni sie tasme
tnaca.

Ekstremalnie odporna na zuzycie prowadnica
karbonowa

Zaawansowana technologicznie prowadnica
karbonowa.

Ten wysokotechniczny materiat kompozytowy

z ekstremalnie odpornych na $cieranie wtdkien
poliweglanowych i termoodpornej zywicy epoksy-
dowej zapewnia precyzyjne prowadzenie tasmy i
bardzo dtugg zywotnos¢.
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Think digital.

Wieksza efektywnosc
procesow produkcyjnych dzieki
rozwigzaniom cyfrowym.

Nieprzewidziane przerwy w pracy kosztujg czas Dzieki automatycznemu zbieraniu informacji nie

i pienigdze. Z pomocg przychodzg czujniki, ktére trzeba wprowadzac recznie zadnych danych, poza

nadzorujg DSB Twinhead Pro XM i redukujg przerwy. rodzajem drewna i indywidualnymi danymi klienta.
Aby ufatwic ich rozpoznanie, brzeszczoty WINTER-

Automatyczne zarzadzanie narzedziami dzieki roz-  STEIGER sg jednoznacznie znakowane juz w proce-

poznawaniu brzeszczotu w maszynie. sie produkcji. System czujnikdw maszyny wykrywa
Cyfrowe rozpoznawanie brzeszczotu upraszcza nastepnie brzeszczoty i dzieki temu moze jednoz-
zarzadzanie narzedziami. Podczas uruchamiania nacznie zidentyfikowa¢ kazdy brzeszczot. Dalszy
zostajg rozpoznane wmontowane brzeszczoty i dane proces ciecia przebiega bez zaktécen.

0 narzedziach synchronizuja sie z danymi maszyny.



Automatyczny pomiar szerokosci bloku drewna.
Czujniki optyczne automatycznie mierzg szeroko$¢
bloku drewna, dzieki czemu nie trzeba wpisywac
jej recznie. Pomiar mozna réwniez wykorzysta¢ do
obliczenia przepustowosci. Stwarza to mozliwos¢
ciggtej kontroli ilosci wytwarzanych produktéw.

Automatyczne monitorowanie tozysk w celu
prewencyjnej wymiany.

Podczas monitorowania tozysk dokumentowany
jest stan tozysk gtéwnych, a czujniki umozliwiajg
wyciggniecie wnioskdw na temat zuzycia tozyska.
Przy dostepnosci wystarczajgcej ilosci danych, da
sie przewidziec¢ uszkodzenie fozyska: Prewencyjng
wymiane fozysk mozna przeprowadzi¢ poza czasem
produkcji i bez przerw z powodu nieplanowanych
uszkodzen.

Zdalna konserwacja oraz potaczenie z chmura
+MYWINTERSTEIGER".

WINTERSTEIGER od wielu lat stawia na zdalng
konserwacje. Dzieki temu, gdy tylko zajdzie potrze-
ba pomocy, mozliwa jest bardzo szybka reakcja.
Pomoc online czesto oszczedza firmie koniecznosci
wzywania na miejsce obstugi klienta WINTER-
STEIGER.

Pakiet zdalnej konserwacji zawiera dodatkowo
dostep do chmury myWINTERSTEIGER. W tej
chmurze przechowywane sg wszystkie dane z
maszyn i narzedzi, co gwarantuje ich dostepnos¢
do analizy.



Zdalnemu serwisowsi

W sytuacjach awaryjnych decydujg jakos¢ 1
szybKkosc.

Dziafajgce na catym Swiecie sieci serwisowe i organizacje dystrybu-
cyjne firmy WINTERSTEIGER gwarantujg optymalne wsparcie przy
rozwigzywaniu problemow technicznych oraz szybkg pomoc ze strony
profesjonalnych technikéw serwisowych.

Aby dodatkowo poprawi¢ dostepnosc¢ i skroci¢ czas reakcji, mozna
wyposazy¢ posiadane pity tasmowe WINTERSTEIGER w opcjonalng
funkcje zdalnego serwisu. Dzieki zdalnemu serwisowi WINTERSTEIGER
analiza kazdego problemu zajmuje zaledwie kilka sekund. Nasz serwis
techniczny nawigzuje bezposrednie potgczenie online z maszyna.

Odszukiwanie btedéw i diagnostyka, ale takze analiza danych, opty-
malizacje i czynnosci serwisowe, odbywajg sie w czasie rzeczywistym.
Zdalny serwis firmy WINTERSTEIGER jest mozliwy w systemach LAN/
WAN/GPRS/UMTS/HSDPA.
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Serwis posprzedazny

Zakonczenie dostawy jest
poczatkiem asysty.

Najlepszy czas na ocene jakosci danej inwestycji, to wiele lat po dostawie. Z
tego powodu WINTERSTEIGER dysponuje dostepnym na catym Swiecie serwisem

posprzedaznym.

Uruchomienie i szkolenie.

Firma WINTERSTEIGER gwarantuje uruchomienie
urzadzenia oraz szkolenie przez ekspertéw na
catym Swiecie i oczywiscie na miejscu.

Obecnos¢ przy produkgji.

Mamy tutaj na mysli wszystkie dalsze $rodki,
umozliwiajgce jak najszybsze, ekonomiczne zasto-
sowanie urzadzenia.

Proaktywne utrzymanie urzadzenia w dobrym
stanie technicznym.

Konserwacja i zapobiegawcza wymiana okreslonych
czesci podlegajacych zuzyciu w ustalonych termin-
ach likwiduje problemy zanim sie pojawia. Na
przykfad podczas urlopu zaktadowego naszych
klientéw, co umozliwia obnizenie kosztéw utrzyma-
nia do minimum.

Umowy ramowe na materiaty

eksploatacyjne i pity.

Tego typu uzgodnienia pozwalajg nam na
wczesniejsze zaplanowanie zapotrzebowania roc
znego i obnizenie kosztdw, co skutkuje oczywiscie
natychmiastowym efektem dla klienta.

Inne zalety:
» Dostawy uzaleznione od zuzycia (,just in time”)
» Dostepnos¢ w krotkich terminach

* Przechowywanie w magazynach firmy
WINTERSTEIGER

Ustuga help-desk.

Poprzez tg ustuge spetniamy wysokie wymagania
naszych partneréw w zakresie serwisu na catym
Swiecie. Gwarantuje to doskonatej jakosci pomoc
takze poza naszymi godzinami pracy.
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Systemy
wsparcia

indywidualnie
dobieranie rozwigzan

WINTERSTEIGER oferuje nie tylko maszyny, ale
takze rozmaite rozwigzania do podawania i
usuwania cietego materiatu. Oferta obejmu-

je zaréwno proste przenos$niki rolkowe, jak i
przenosniki rolkowe o réznych dtugosciach,

az po przenosniki akumulacyjne w obszarze
zatadunku. JesteSmy otwarci na rozwigzania dos-
tosowane do indywidualnych potrzeb klienta.

Odchylane tasmy rolkowe i napedzane bieznie
rolkowe.

Gwarancjg doktadnosci ciecia jest stabilne
przytozenie dfugich blokdw na wejsciu i wyjsciu
maszyny. Firma WINTERSTEIGER stworzyta masyw-
ne tasmy rolkowe i bieznie rolkowe o dtugosciach
25m,4mi55m.

Odchylane systemy przenoszace utatwiajg otwie-
ranie drzwi maszyny, zapewniajac szybka wymiane
narzedzi.

WINTERSTEIGER wprowadza takze systemy cyrku-
lacji, a dzieki VAP-WINTERSTEIGER automatyzacja
moze by¢ rozciggnieta na caty proces produkgji:
wymagania naszego Klienta sg fundamentem dla
dalszego rozwojul!

Podajnik magazynowy — prosty sposéb na
zwiekszenie wydajnosci.

Mozliwos¢ utozenia kilku blokéw drewna na podaj-
niku magazynowym pozwala uzyskac zapas czasu i
materiatu. Dzieki temu pracownicy mogg obstugiwac
réwnoczes$nie kilka maszyn lub proceséw roboczych.
Rozmaite wysokosci blokéw drewna mozna w bardzo
prosty sposéb ustawia¢ mechanicznie.

Podajnik magazynowy i cienkotngca pita tasmowa
wspotpracujg ze sobg w sposéb optymalny:
powigzanie systemdw sterowania na poziomie opro-
gramowania zapobiega btedom obstugi, a podajnik
dopasowuje sie do predkosci posuwu maszyny.

Aby jeszcze bardziej zwiekszy¢ wydajnos¢ podczas

pracy z maszyng, WINTERSTEIGER oferuje takze aku-
mulacyjny przenosnik rolkowy. Dzieki temu tylko jeden
pracownik moze obstugiwa¢ maszyne.



Kompletne
Instalacje zgodne
z iIndywidualny-
mi1 potrzebami
klientow

VAP-WINTERSTEIGER to specjalista od budowy
instalacji i automatyzacji w ramach grupy
WINTERSTEIGER. Znani producenci z catego

Swiata reczg za instalacje ,, MADE IN AUSTRIA”.
System karuzelowy: minimalna obsada —
maksymalna korzys¢.

Linia do produkciji ptyt
warstwowych z drewna
iglastego.

W petni automatyczna linia produk-
cyjna hebluje grube bloki drewna,
rozcina na warstwy wierzchnie za
pomoca 3 uszeregowanych kolejno
cienkotngcych pit taS§mowych DSB
Twinhead NG XM, hebluje boki ptyt
wierzchnich utozonych w sztaple,

a nastepnie rozktada i odkurza
pociete ptyty oraz kontroluje jakos$¢
materiatu wierzchniego do produkcji
desek wielowarstwowych.
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Mozliwoscl
dla kazdej potrzeby

DSB Twinhead Pro XM dotrzymuje swoich obiet-
nic. | oferuje opcje, ktére w zaleznosci od indy-
widualnych wymaganh dodatkowo poprawiaja

wynik.

Posuw optymalny w kazdym
zastosowaniu.

W przypadku zastosowan
wymagajacych duzej mocy i
najwyzszej wydajnosci pita DSB
Twinhead Pro XM umozliwia
posuw o duzej predkosci od 8 do
45 m/min. W przypadku aplikadji
wysokoprecyzyjnych i specjal-
nych i wymiaréw XXL mozna
wybra¢ posuw standardowy w
zakresie od 1 do 18 m/min.

Innowacyjny system natrysko-
wy do ciecia na mokro.
Spryskiwanie zeba pity specjal-
nym, nieszkodliwym dla drewna
medium powoduje powstawanie
mgietki, ktéra smaruje i chtodzi
tasmy tnace. Zaleznie od potrzeb
i aplikacji mozna indywidual-

nie regulowac okresy natrys-
kiwania. Zaleta: dtuzszy czas
uzytecznosci tasmy cienkotngcej
dzieki redukcji tarcia i zapobie-
ganiu przyleganiu zywicy. Zalety
systemu natryskujgcego widac
szczegolnie dobrze przy cieciu na
mokro. Wykorzystuje on w petni
swoje zalety réwniez przy cieciu
drewien o wysokiej zawartosci
zywicy lub krzemiandw.

Smarowanie két napedowych i
spryskiwanie podczas procesu
ciecia.

Dopracowali$my system smaro-
wania kot napedowych i sprys-
kiwania podczas procesu ciecia.
Standardowo dostepne sg dwa
oddzielne zbiorniki smarowa-
nia: jeden do smarowania kot
napedowych ijeden do natryski-
wania podczas procesu ciecia.

Dodatkowe spryskiwanie woda.

Do obrébki niektérych, wil-
gotnych rodzajéw drewna
mozna stosowac wode zamiast
typowego Srodka chtodzaco-
smarujgcego: Niewielkg ilos¢
natryskuje sie na czubki zebdw,
przerywajgc wigzanie wilgotnych
trocin, zywicy i oleju chtodzgco-
smarujgcego. Boczne katy
przytozenia pity pozostajg czyste
i dziatajg prawidtowo. Wode
wykorzystywang do spryskiwa-
nia mozna potaczy¢ z typowym
srodkiem chtodzgco-smarujacym
lub stosowa¢ oddzielnie w razie
potrzeby.

Optymalny posuw

System spryskiwania stotu

19



20

OPTYMALNE ROZWIAZANIA

30 lat wiedzy i
doswiadczen ze wszystki-
mi rodzajami drewna,

Referencje z catego Swiata

Szeroka gama produk-
téw z uzyciem réznych
materiatéw podsta-
wowych, podziatkami
uzebienia i rzazem

Dostosowane do potrzeb
klientéw prace rozwojowe
nad nowymi produktami

Optymalny uzysk drew-
na dzieki dopasowanym
narzedziom

=

....-'

Ia

MAKSYMALNA
EKONOMICZNOSCE

Natychmiastowa dalsza
obrébka lameli bez do-
datkowej kalibracji

Rzaz od 0,7 mm

Czysta powierzchnia
lameli

Najwyzsza precyzja
lameli

Ekonomiczne wykorzy-
stanie materiatu dzieki
statemu, optymalnemu
rzazowi

C

|

Brzeszczoty

Samodzielnie projektowane 1
produkowane.

Wymagajacy klienci potrzebuja indywidualnie
dobranych narzedzi. W zalezno$ci od potrzeb firma
WINTERSTEIGER oferuje najlepszy materiat, opty-
malne zwymiarowanie brzeszczotu i optymalna
geometrie zeba.

WINTERSTEIGER jest dzisiaj w tej doskonatej sytuadji,

ze moze zaoferowa¢ kazdemu klientowi idealnie dos-
tosowany do jego potrzeb brzeszczot lub brzeszczot
tasmowy. Ekstremalnie cienki rzaz przy maksimum pre-
cyzji to idealna podstawa wytwarzania wysokogatunko-
wych produktéw, co zwieksza decydujgco perspektywy
sukcesu gospodarczego klienta. Minimalne czasy dostaw
i maksymalna elastyczno$¢ to dla firmy WINTERSTEIGER
oczywistosc.

Brzeszczoty do trakéw i pity tasmowe z cienkim
rzazem marki WINTERSTEIGER przekonujg swoja
jakoscia!

NIEZAWODNY PARTNER

* Najwyzszej klasy akceso-
ria do maszyn, narzedzi i
pit z jednej reki

Indywidualna koncepcja
systemu zapewniajaca
klientowi sukces

Stata wysoka jakosc i
dostepnos¢

* Wysoki poziom zadowole-
nia klientéw



DSB Twinhead Pro XM
Dane techniczne

Wymiary DSB Twinhead DSB Twinhead DSB Twinhead
Pro 2 XM Pro 4 XM Pro 6 XM

Wysokos¢ 2710 mm

Szerokos¢ 4050 mm

Gtebokos¢ 1690 mm 4000 mm 6350 mm

Gtebokos$¢ z otwartymi drzwiami 3750 mm 6050 mm 8.65 mm

Masa ok. 8000 kg ok. 16 000 kg ok. 24 000 kg

Obcigzenie fundamentu 10000 kg 20000 kg 30000 kg

2 otwory dla wozka widtowego na spodzie maszyny, 2 montowane

Mozliwosci transportu maszyn L .
b yny zaczepy dZwigowe na gérze maszyny

Wymiary transportowe maszyny (szer. x gt. X wys.) 4050 x 1690 x 2710 mm

Wymiary transportowe z drewniang Klatkg (szer. x gt. xwys.)| 4250 x 2200 x 2985 mm

Wymiary transportowe ze skrzynig do transportu

. 4250 x 2200 x 3005 mm
morskiego (szer. x gh. x wys.)

Zmiany techniczne zastrzezone



Dane techniczne

Dane techniczne

Moc znamionowa napedu gtéwnego

32 kW

Maks. szerokos¢ ciecia

310 mm

Predkos¢ posuwu, regulowana ptynnie (w zaleznosci

od gatunku drewna i wymiaru bloku)

Posuw standardowy: 1-18 m/min
Posuw szybki: 8-45 m/min

Predkosc pity tasmowej, regulowana ptynnie

20-60m/s

Ciecie na mokro - uktad natryskowy

Do ciecia na mokro oraz do ciecia drewna o duzej zawartosci zywicy
lub krzemianéw

Naprezacz tasmy tnacej

Serwopneumatyczny

Regulacja biegu tasmy
(bieg tasmy widoczny przez wziernik)

Automatyczna

Napiecie przytaczeniowe*

3AC 380-480V 50/60 Hz
3AC 575V 60 Hz - z transformatorem
3AC 208 V 50/60 Hz - z transformatorem

Srednica kragzkéw prowadzgcych pity tasmowej

@ 915 mm

Konfiguracja modutdw pity

Pozioma

Wysokos¢ robocza

ok. 1300 mm (ok. 1100 mm z obnizonym fundamentem)

Regulacja wysokosci ciecia pity taSmowej

ok. 1,5-165 mm

Trwata prowadnica tasmy tngcej

Prowadnica karbonowa

Smarowanie tasmy tnacej

Za pomocg olejarki pneumatycznej

Przytgcze sprezonego powietrza

Cidnienie robocze 7 baréw

Wymagana moc ssania

Min. 500 litréw/min na maszyne

Kréciec wyciggowy u gory

1x©@ 200 mm + 2 x @ 150 mm na maszyne

Wydajnos¢ odciggu

Min. 5300 m3/h na maszyne (7200 ze Slimakiem usuwajgcym widry)

Wymagana predkosc¢ zasysania powietrza

30 m/s na maszyne

Doprowadzenie pradu i sprezonego powietrza

* Inne napigcie zasilania na zaméwienie

Zmiany techniczne zastrzezone

do wyboru od goéry lub od dotu



Dane bloku/ptytek

Szerokos¢ bloku

Min. 30 mm / maks. 310 mm

Prowadnica tasmy tnacej

Jednostronnie regulowana

Doktadnos¢ ciecia (w zaleznosci od materiatu
wyjsciowego i wiasciwosci narzedzi)

ok. +/- 0,15 mm

Wysokos¢ bloku min. / maks.

5mm7/ 165 mm

Dtugos¢ bloku min. / maks.

350 mm / bez ograniczen

Grubos¢ ptytek
(zalezna od rodzaju drewna i wymiaréw bloku)

>15mm

Prowadzenie bloku, z mozliwoscig indywidualnego
WYSIEIEIE

Dane pity tasmowej

Boczne lub centralne prowadzenie bloku

Grubosc rzazu od 1,1 mm

Grubos¢ materiatu bazowego od 0,7 mm

Szerokosc¢ pity tasmowej 80 mm Opcjonalnie: 100 mm
Dtugos¢ pity tasmowej 5500 mm

tatwa, ergonomiczna wymiana pity (drzwiczki
uchylane pod katem 125°)

ok. 2 min (2 osoby)
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