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(1) Pongage impeccable
de la semelle, affiitage
parfait des carres

(2) Utilisation facile

(3) Avance automatique

O Unité d'affiitage des

- carres latérales, en option

= i
4.2 (5) Deux vitesses

d'entrainement de la
bande

(&) Utilisation de
différentes bandes

yst

@ La machine SNB 60 est
mobile

Interrupteur a réglage continu
pour la vitesse d'avance

Module d'affiitage des carres
latérales spécialement congu pour
I'entretien des surfs

Les ponceuses a bande SNB 80 et SNB 60 permettent un poncage
optimal de la semelle et des carres des surfs.

Du fait de leur construction compacte, les machines sont extrémement
facile @ manipuler. Le changement et le réglage de la bande sont simples
comme bonjour.

La SNB 80 peut en outre étre équipée d'une avance automatique
antitorsion qui se régle en continu de 5 a 15 m/min. & partir d'une
commande, dont |'utilisation est trés simple.

Autre option possible : une unité pour I'affitage des carres latérales
avec des rouleaux d'appui de 340 mm de largeur qui permettent un
afflitage extrémement précis des carres latérales.

L'entrainement de bande & deux vitesses permet de sélectionner la
vitesse appropriée au type de pongage souhaité.

La poulie de retour étant divisé en deux parties, on peut utiliser deux
bandes différentes pour affter en méme temps surfs et skis alpins.

Les grands atouts de la SNB 60 sont son utilisation facile et sa mobilité.
Une fois le travail terminé, on peut la remettre a sa place. Un guide
d'affiitage réglable permet de travailler les carres latérales du surf avec
plus de précision.
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vantages

SNB 80

Vitesse d'avance réglable en
continu

Avance automatigue avec
dispositif d'enlévement ef unité
d'affiitage des carres latérales,
disponibles en opftion

Poulie de retour en deux parties
permettant I'utilisation
simultanée de bandes différentes

SNB 60

La machine mobile peu
encombrante

Poncgage de Ia semelle ei
affiitage des carres combinés

Gain de temps grace au
maniement aisé
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Atelier sur mesure:

Rentabilité smso

Recettes

Rentabilité
annuelle

Nombre de

prestations offertes Lok S SRR
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Le croquis montre un atelier complétement équipé. Contactez-nous | Nous conceptualisons volontiers votre atelier

Surmesure.
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place requise active O
longueur 1320 mm "._!
largeur 640 mm
hauteur 1080 mm GD
place requise passive
lengueur 800 mm 1200 mm
largeur 640 mm 760 mm
hauteur 1080 mm 1050 mm
poids passif 170 kg 340 kg
dimensions
bande abrasive 350 x 1300 mm 350 x 2000 mm
contenu de réservoir 501 1101
hauteur de travail 900 mm 1000 mm
niveau sonore 78 dB(A) 80 dB(A)
vitesse davance | 5 - 18 m/min
pression d'avance des bandes 150 - 200 N
vitesse des bandes (tr/min) 1500 750 - 1500
branchement électrique:
puissance 2.4 kW 21-29kW
alimentation 3x400-415V, 50 Hz 3 x 380 -415V, 50 Hz
courant nominal 45A 7-10A
protection par fusible 10/16 A 16/20 A
alimentation 1x220-230V, 50 Hz 3x208-230V, 60 Hz
courant nominal 17 A 10-13A
protection par fusible 20025 A 15/20 A
alimentation 3x 220- 230 V, 50 Hz
courant nominal 85A
protection par fusible 12A
alimentation 3x208-220V, 60 Hz
courant nominal 854
protection par fusible 12A
alimentation 1x208V, 60 Hz
courant nominal 17 A
protection par fusible 20A E_
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